ea 


みな さま の お か げ で 40 年 


取締 役 社長 


2 
人 


前 田 還 


役 会 長 


取 


ご あい さ つ 


前 田 金属 工業 株 式 会 社 は 、 昭 和 13 年 の 創業 以来 、 
工具 づく ぐり ひと すじ に 戦前 、 戦 中 、 戦 後 と いう 日 
本 の 大 き な 変 化 と 激しい 経済 変動 を 乗り 越え て ま 
いり まし た 。 特 に 、 戦 後 の 科 学 技術 の 進歩 、 そ れ 
に 伴う 産業 経済 の 大 き な 構 造 的 変革 と いう 潮流 を 
も 泳ぎ 切り 、 こ こ に 40 年 の 歳 月 を 積み 重ね 現在 に 
至り まし た 。 こ の よう に 順調 に 発展 の 一 途 を た ど 
っ て まい り ま し た の も 、 偏 に 組 さ ま 方 の ご 愛 願 、 
ご 寺 寺 の 賜 と 心から 感謝 いた し て お り ま す 。 
今や 日 本 は 世界 第 二 の 工 業 立 国 と な り 、 和 驚異 と 抵 
抗 の 中 で 、 世 界 調和 と 省 資源 の 問題 に 取り 組み 、 
また 発展 途上 国 の 成長 に も 寄与 し な く て は な り ま 
せん 。 

前 田 金属 工業 株 式 会 社 は 、40 年 の 歴史 が 培っ た 開 
発 力 と 技術 力 の 総力 を 結集 し 、 新 し い 製 品 の 開発 ・ 
省 資源 ・ 省 エゴ ネル ギー 生産 を 行い 、 よ り 高 度 で よ 
り 高 品質 な 優良 工具 を 生産 し て ゆく 所 存 で ご ざい 
ます 。 

創業 40 周 年 を 機 に 、 一 層 、 お 役に立つ 工具 メー カ 
ー と し て の 自覚 を 深め 、 広 く 世 界 の 産業 界 に 貢献 
する 決意 も 新た に 中 進 す る 覚悟 で ご ざい ます 。 
何 在 、 今 後 共 、 格 別 の ご 愛顧 、 ご 鞭 達 を 賜わり ま 
す よ うお 願い 申し 上 げ ま す 。 


前 田 金属 工業 株 式 会 社 


取締 役 社長 
を 難 博 


TONE の あら まし 


札幌 出張 所 


仙台 出張 所 


東京 営業 所 


名 古屋 営業 所 


大 阪 営業 所 
広島 出張 所 
福岡 出張 所 


取締 役 


橋本 時 夫 


前 田 金属 工業 株 式 会 社 
昭和 13 年 8 月 6 日 

455,000 千 円 

(大 阪 証券 取引 所 第 2 部 上 場 ) 

亜 537 大 阪 市 東成 区 深江 北 3 丁目 14 番 3 号 
TEL06(976)5561( 大 代表 ) 

テレ ックス 529 一 5707 

各 065 札幌 市 東 区 栄町 466 番 53 
TEL011(782)4544・ テ レッ クス 932 一 933 
北海 道 商品 モン ター TEL 011 (782)4545 
吉 981-11 仙台 市 中 田町 字 境 6 
TEL0222(41)5571- テ レッ クス 854 一 216 

亜 108 東京 都 港 区 芝浦 3 丁目 12 番 6 号 
TEL03(453)9766( 大 代表 ) 

テレ ックス 242 一 2603 


53 年 5 月 より 下記 に 移転 ) 


到 150 東京 都 渋谷 区 恵比寿 2 丁目 27 番 24 号 
各 464 名 古屋 市 千種 区 宮西 町 2 丁目 15 番 地 
TEL052(741)0043( 代 表 ) 

テレ ックス 447 一 3343 

吉 537 大 阪 市 東成 区 深江 北 3 丁目 14 番 3 号 
TEL06(976)5561( 代 表 ) テ レッ クス 529 一 5707 
吉 731-01 広島 市 佐 東町 八木 字 別 所 1706 番 地 
TEL08287(3)4951・ テ レッ クス 653 一 758 

亜 812 福岡 市 博多 区 世 4 丁目 25 番 21 号 
TEL092(411)7125( 代 表 )・ テ レッ クス 722 一 854 


160 名 


専務 取締 役 石原 和夫 


取締 役 


松井 一 豊 


日 本 最大 の 河 は 、 信 濃 
ププ グ いて 、 和 

TOMME 根 川 で す 。 利 根 川 は 、 

信濃 、 石 狩 川 よ り 短 い 

が 、 そ の 主 支流 は 日 本 
の 中 心地 で ある 関東 地方 の 中 央 を 中 流し 、 港 渡 、 水 運 等 、 い 
ろ い ろ に 役立っ て いま す 。 筑後 川 の 筑紫 二郎 、 吉 野川 の 四国 
三郎 の 兄貴 分 と し て 阪東 太郎 の 名 を 持つ 日 本 一 の 川 で す 。 
弊社 会 長 ・ 前 田 軍 治 が 前 田 金属 工業 内 を 起こ し 、 自 社 製品 の 
商標 を 考え る 際 、 フ ト 浮 か ん だ の が 日 本 一 の 阪東 太郎 の こと 
で す 。 日 本 一 を 標 傍 す る 意味 で 利根 川 の トト ネ を 取り TONE と 
名 付け まし た 。 と ころ が 海外 で は ト ネ と 読ま ず 、 ト ー ン と 読 
まれ 、 英 語 で 気品 ・ 品 格 ・ あ る い は 調子 と か の 意味 に 使わ れ 
ます 。 まさに 予期 せ さ る 効果 で し た 。 
TONE は 前 田 金属 工業 (株 ) の 全 商品 の 商標 と し て 昭和 16 年 か 
ら 皆 さま に 広く 親しま れ て いま す 。 
営業 品目 
ソケット レン チ セ ッ ト / ソ ケッ トレ ンチ 用 ソケット / ソ ケッ 
トレ ンチ 用 ハン ドル / イン パク ト 用 ソケット / 六角 穴 付 ボル 
ト 用 ソケット / シル バー スパ ナ / メガ ネ レ ンチ / 片目 片口 ス 
パナ / モン キー レン チ / ペン チ / プラ イヤ ー / 単 能 レ ンチ / 
貫通 ドラ イ バ ー / ホイ ルナ ッ ト レ ンチ / 鋼 製 ツー ルケ ー ス / 
コン ビ ネ ー シ ョ ン ツ ー ル セッ ト / 携帯 工具 セッ ト / サ ービス 
キッ ト / パ ワー レン チ / シャ ー レ ンチ / 増 力 器 / サイ ドイ ン 
パク トマ シー ンジ 


商標 て ト ネ 》 の 由来 


取締 役 木村 中臣 


デ ーーー マ ーーーー ペ ーーーー 


| 資本 金 推移 | | 株 価 推移 | | 析 売 上 融和 |。。 経常 利益 ・ 配 当 率 推移 


有 詞 
200 250. 
| 25 
4 200 
150 - 
| | 経常 利益 
3 |150 
100 9 
2 loo 
10 | 
| 50 - % 
1 5 ゴ 50 配当 率 15 
| o 
5 
424944454547 作 4950 引 時 5 年 | 二 衣 交 朗 7 利和 絢 名 中 多年 | 2 前 相 5647 間 引 邑 別 大 和 二 衣 衣 知生 交 朝 串 別人 


理 
算 
出 
部 長 会 議 
部 課長 会 議 
生産 会 議 
販売 合同 会 議 
事業 部 会 議 


札幌 出張 所 
仙台 出張所 
東京 営業 所 
名 古屋 営業 所 
大 阪 営業 所 
広島 出 張 所 
福岡 出張 所 


株 主 総会 取締 役 会 副 社 長 専務 業 務 


第 本 

> 

の 理 記 

合議 会 に 
検 査 課 
生産 技術 課 
生産 管理 課 


販売 業務 課 
エエ 作 課 


グラ フ で 見 る TO0NE 


市場 占有 率 (国内 ) 


の の ウト レジ チ ホイ ルナ ッ ト レ ンチ メガ ネ レ ンチ 0 ピ ー レ ッ チ 交 義 プ p み 吉 
e 売上 高 推移 (47 年 三 100) 
TONE 平 均 作業 工 上 出荷 (通産 統計 ) 
200%% 150% 
機械 自動 車 
200% 200% 
100 100 
47 48 49 50 51 52 年 47 48 49 50 51 52 年 100 
機器 輸出 
1000%% 1000% 
100 800 800 
600 600 
50 
50 400 400 
200 200 「 
47 48 49 50 51 52 年 47 48 47 48 49 50 51 52 年 47 48 49 50 51 52 年 
@ 品種 別 販売 状況 


ホイ ルナ ッ ト レ ンチ 


@ 販売 エリ ア ・ ル ー ト 


| @ 輸出 先 代理 店 国内 販社 55% * 
直 貿 45% 
の ムン 


オー スト ラリ ア 
20% 


ヨー ロッ パ 3% 


@ 一 一 一 その 他 各 国 2% 


の ) す カツ こ ーー 本 社 - 工 場 事 務 所 一 


外観 


セッ ト 組 み ラ イン 


ii 


セ 
則 
箇 
呈 
容 
吉 
球 


駐 


一 生 療 


た 


TONE の す カ ヵ 


一 福祉 関係 一 


大 正 14 年 (1925) 


機械 工具 製造 販売 


昭和 7 年 (1932) 


昭和 13 年 (1938) | 民需 用 、 軍 需 用 工具 ソ ケ 
ッ ト レ ンチ 、 単 能 レ ンチ 
スパ イラ ルリ ー マ 、 バ ル 


272Am Ko の 2 の ー 


昭和 15 年 (1940) 


| 昭和 16 年 (1941 ) 


軍需 品 生産 に 切換 


「 昭和 18 年 (1943) 


| 昭和 19 年 (1944) 
| 昭和 20 年 (1945) | が レー ジジ ャ ッ キ 、 ラ ジ 
オォ 用 スピ ー カ ー (伊丹 工 
場 )、 シ リン ダー、 ボ ー リ 
ング マシ ン 、 自 動車 用 工 
具 (深江 工場 ) 


| 昭和 22 年 (1947) 


| 昭和 24 年 (1949) 


貼 和 28 年 (1953) 
昭和 29 年 (1954) 


ホイ ルナ ッ ト 


30 万 円 


150 万 円 


300 万 円 


TONE の あめ み Q①9z5-1966 


前 田 軍 治 商店 開設 (大 阪 市 福島 区 上 福島 南 2 ) 
( 社長 前 田 軍 治 ) 
業績 の 発展 に より 大 阪 市 西区 立売 堀 へ 移転 


前 田 金属 工業 株 式 会 社 設立 
(大 阪 市 東成 区 深江 東 2) (社長 前 田 軍 治 ) 
陸軍 航空 本 部 の 監督 工場 に 指定 


伊丹 工場 建設 (兵庫 県 尼崎 市 園田 町 ) 


深江 、 伊 丹 両 工場 は 軍需 省 管理 工場 本社 を 大 
阪 市 北 区 (宇治 電 ビ ル ) へ 移転 の 深江 工場 拡張 
空 上 を 避け る た め 伊 丹 、 深 江 工 場 の 一 部 疎開 
終戦 に より 生産 品目 を 民需 に 切換 


本 社 を 深江 工場 に 復帰 、 伊 丹 工 場 閉鎖 


企業 再建 整備 法 に より 会 社 解散 、 第 2 前 田 金属 
工業 (株 ) を 設立 (社長 前 田 軍 治 ) 

前 田 金属 工業 株 式 会 社 と 復帰 改称 

ソケット レン チ 、 ス パイ ラル エキ スパ ンション 
リー マ 、 バ ルプ シー トカ ッ タ ー が 通産 省 の 優良 
自動 車 工具 A 級 に 認定 


。 昭和 33 年 創立 


上 海事 変 勃 発 プ 日 本 ダー ビー 
開始 5 ・15 事 件 

軍需 工 業 動員 法 発動 プ 「 人 生 
の 並木 道 」 流 行 

日 独 伊 3 国 同盟 締結 紀元 26 
00 年 / 砂 糖 、 マ ッ チ 切 待 制 
太平 洋 戦争 勃発 プ 歌 「 月 月 火 
水木 金 金 」 

第 1 回 学徒 出陣 プ 歌 「 湯 島 の 
白梅 」 プ バス 運転 手 に 女子 登場 
B29 東 京 初 空 租 雑炊 食堂 
終戦 ビデ チ ャ ン バ ラ 映画 禁止 


新 憲法 実施 6 3 3 制 「 東 
京 ヴ ギ ヴ ギ 」 

三鷹 、 松 川 事 件 湯川 博士 
ー ベ ル 賞 映画 「 青 い 山脈 」 
バ パカ ヤロー 解散 「 君 の 名 は 」 
マリ リン モン ロー 来 日 プロ 
レス 流行 プ 「 お 富 き ん 」 プ 第 1 
回 自動 車 シ ョ ー 開 催 


20 周 年 記念 、 
る ご で 


を 2 織 


トコ 


上 


昭和 35 年 自動 車 機械 工具 工業 会 、 欧 米 視察 旅行 団長 


年 代 生 産 
昭和 30 年 ( 1955) 
昭和 32 年 (1957/ 
昭和 33 年 (1958) 


昭和 34 年 (1959) 


昭和 35 年 (1960) 


昭和 36 年 (1961) 
昭和 37 年 (1962) 
昭和 38 年 (1963) 


両 ロ スパ ナ 


昭和 39 年 (1964) 
昭和 40 年 (1965) 


昭和 41 年 (1966) 
昭和 42 年 (1967) 


メガ ネ レ ンチ 


ゴー ルド スパ ナ 


900 万 円 


2、000 万 円 


3.500 万 円 


7,000 万 円 


11 .000 万 円 
17.000 万 円 


18.378 万 円 


コン ビ ネ ー シ ョ ンプ ライ ヤー 
パル ー セ ツン チ 


や さき ーー で さ ャ ミン 


に いい よさ こり .】 


る | 


の ET) 


トン ) 

3 

こう 
まう 


昭和 36 年 欧米 見 聞 録 出版 


は て りう テコ 


きめ か ゆる 半 


ae 
導き 
定 
癌 


会 社 の で き ご と 


ンジ ケ ッ ト レ シ チ 用 ツケ ッ ト 。 エキ ステ ンション 
バー が JIS 表示 許可 工場 の 資格 を 受け る 


ソケット 用 スピ ン ナ ー ハ ンド ル 、 工 形 ス ライ ド 
ハン ドル 、 ラ チェ ッ ト ハ ンド ル が JIS 表 示 許 可 


東京 営業 所 開設 (東京 都 港 区 ) プ ソ ケッ ト 用 ユ 
ニ バ ー サ ル ジ ョ イン ト が JIS 表 示 許 可 グ 「 自 動 
車 機械 工具 工業 会 」 設立 (初代 理事 長 前 田 軍 治 ) 
「 自 機工 」 に よる 「 欧 米 自動 車 機械 工具 工業 会 視 
察 団 」 を 編成 (団長 前 田 軍 治 ) 


1.000t 高 速度 巨大 プレ ス 導 入 (米国 製 ) 

株 式 を 大 阪 証券 取引 所 第 二 部 に 上 場 プ メガ ネ レ 
ンチ の JIS 表示 許可 前 田 軍 治 に 藍 緩 褒賞 が 授 
与 

スパ ナ (ヤリ 形 、 両 口 ) の JIS 表 示 許 可 

設備 近代 化 完了 (仕上 げ 、 機 械 加工 、 熱 処理 ラ 
イン の 自動 化 ) 

月 刊 誌 「 ト ネ ニ ュー ス 」 創刊 

札幌 出張 所 (札幌 市 北 4 条 ) 福岡 出張 所 (福岡 
市 西 堅 粗 ) を 開設 技術 開発 部 設立 (第 1 号 商 


品 パワ ー 4 倍 レ ンチ を 開発 ) 製品 倉庫 、 技 術 
開発 部 用 舎 屋 完成 


昭和 37 年 独身 寮 新築 完成 記念 、 前 田 会 長 、 長 柄 監査 役 


社会 の で き ご と 


マン ボ 流 行 プ 「 月 が と っ て も 
青い か ら 」/ 1 円 人 発行 
神武 景気 プ ソ 連 人 工 衛星 

1 万 円 札 発 行 プ ロカ ビリ ー 
フラ フー プ ノ 歌 「 星 は な ん で 
も 知っ て いる 」 

メー トル 法 実施 ノ 皇 太子 殿下 
ご 成婚 週刊 紙 ブ ー ム ノ 歌 「 黒 
い 花 びら 5」 プ マッハ パ 族 

イン スタ ント 食品 流行 ヅダ ゲッ 
コ ち ゃ ん プ ブーム 

レジ ャ ー プ ー ム ノ 凡 戸 昌 気 
堀江 青年 太平 洋 横断 
ケネディ 暗殺 歌 「 高 校 3 年 
生 」j「 こ ん に ち は 赤 ちゃ ん 」 


東京 オリ ン ピ ッ ク 

朝永 博士 ノー ベル 賞 プ 南 極 観 
測 船 ふじ 進 水 歌 「 柔 」 

3 C 時 代 プ 連続 飛行 機 事故 
ミノ ベス マイ ル で 昔 新 都 知事 
誕生 初 の 建国 記念 日 住宅 
ブー ム ノ 映画 「 男 は つら いよ 」 
フー テン 族 出現 


都田 金属 工業 が 1.000 ト ッ プ レス を 寺 入 
到 定 産 業 が 輸入 取扱 い ー 


な どの 
で も る 。 経 東 
ら よ 2 邊 私 を も つ 
われ 今 計 5W 衝 が 失い に 着 附 さ 


< a 
| 3 済 要 報 社 
いう 、 
で SN SS 昭和 37 生 
。 る AN OO 多 。 000 ト ンプ レス 設置 
で て や で 、 0 
へ っ の 
も で 3 
3 
ok 


旬 
KC 
人 昭和 38 年 大 阪 市 場 第 二 部 上 場 広告 


昭和 43 年 (1968) 


昭和 44 年 (1969) 


昭和 45 年 (1970) 


| 昭和 46 年 (1971) 


昭和 47 年 (1972) 


昭和 48 年 (1973) 


シノ 付 ラ チエ ッ ト レ ンチ 


イン パク トレ ンチ 5 種 


手動 式 シ セ ャ ー レ ンチ 


空気 動 式 シャ ー レ ンチ 


TONE の あゆ め の み @967_1977 


販売 ・ 在 庫 管理 の た め 電 算 機 導入 / テ レッ クス 
導入 / ナッ トス ピン ナー 加工 専用 機 導 入 
創立 30 周 年 行事 

名 古屋 出張 所 (名 古屋 市 千種 区 ) を 開設 従業 
員 持株 会 発足 / ホ イー ルナ ッ ト の JIS 表示 許可 
グ 全 自動 油圧 高速 鎧 盤 等 多数 の 設備 機械 を 導入 
グ 工 場 改造 工事 

ニュ ー マ チ ッ ク 業 界 へ 進出 輸出 貢献 企業 と し 
て 通産 省 よ り 表彰 取締 役 会 長 に 前 田 軍 治 ・ 取 
締 役 社長 に 屋敷 定 雄 が それ ぞ れ 就任 プ 400T プレ 
ス 等 多数 の 設備 導入 プ ヨ ー ロ ッ パ 工場 視察 


18.750 万 円 
30、000 万 円 


手動 式 シ ャ ー レ ンチ を 日 鉄 ボ ル テ ン (株 ) と の 共 
同 開発 で 商品 化 。 こ れ を 機 に 建設 関連 業界 へ 進 
出 プ 輸出 貢献 企業 と し て 通産 省 より 表彰 /QC 教 
育 実施 (10 名 ) 

前 田 軍 治 に 勲 四 等 旭日 小 緩 章 が 授与 プ 大阪 中 央 
労働 基準 忠 督 暫 よ り 150 日 間 無 災害 記録 で 表彰 
隔週 週休 2 日 制 を 導入 技術 部 を 廃し 開発 部 を 
設置 / 自 動 塗装 装置 導入 プ QC 教育 実施 (12 名 ) 
取締 役 に 前 田 元 夫 、 木 村 皿 臣 が 就任 日 本 自動 
車 部 品 協会 より 「 優 良 自動 車 部 品 」 と 認定 、 表 


彰 プ 事務 作業 の 省力 化 の た め 「 電 算 委 員 会 」 発 
足 プ 製造 事務 所 建設 IE 教育 ( 6 名 ) QC 教 育 
(10 名 ) 実 施 ノ 空気 動 式 シャ ー レ ンチ を (株 ) 神戸 
製鋼 所 と の 共同 開発 で 製品 化 。 こ れ が 電動 式 シ 
ャ ー レ ンチ シリ ー ズ の 母体 と を る プ マ ー ケ ティ 
に 参加 環境 整備 を 目的 に 
機械 工場 改築 


ング 研修 (1 年 間 ) 
48A 号 計画 」 発 足 


ブ セ メ に 


Ax _ 
SS 


- 昭和 38 年 監 授 誠 賞 授 連 の 前 田 会 長 夫 妻 


GNP 資本 主義 世界 第 3 位 川 
端 康成 ノー ベル 賞 

人 類 初 の 月 面 着陸 肥満 児 問 
題 化 エコノミック アニ マル 
と 批難 ブ 歌 「 港 町 プル ー ス 」 
グ お お モー レツ の 流行 語 ノ 自 
然 食 ブ プー ム 

人 口 1 億 人 突破 日 本 万 国 博 
開幕 プア ジー ンズ 旋風 プ 歩 行者 
天国 始ま る プ ウ ー マ ン リブ 台 
頭 プ SL プー ム プ マキ シ 流 行 / 
三島 由 起 夫 決起 

環境 庁 発足 プ 歌 「 私 の 城下 町 」 
「 知 床 旅情 」 ブ 脱サラ リー マン 、 
脱 テ レビ 等 が 流行 


沖縄 本 土 復帰 横井 氏 グ ァ ム 
島 で 発見 高松 塚 発 掘 プ パン 
ダブ プー ムン 小説 「 翌 協 の 人 」 
ゆっ くり 運動 

石油 ショ ッ ク ン 江崎 博士 ノー 
ベル 賞 ブ 小松 左京 「 日 本 沈没 」 
プー ム 。 終末 論 盛 ん を に な る 
買い だ め 流 行 超 能力 プー ム 
グ ゴ ルフ プ ブーム ノ 映 画 「 仁 義 
な き 戦 い 」 プ 文庫 本 プー ム 始 
まる ノノ 週休 2 日 制 ブ プー ム 


昭和 42 年 
北米 視察 旅行 の 前 田 会 長 
( 芯 デトロイト ) 


昭 和 49 年 (1974 ) 


昭和 50 年 (1975) 


昭和 51 年 (1976) 


昭和 52 年 (1977) 


村井 八郎 の 諸氏 


2%3 ケ ーー シンチ P シ リー ズ 
5 機種 


電動 式 シ ャ ー レ ンチ 2 機 
種 ノ コンビネーション ツ 
ー ル セッ ト グ ヘ キサ ゴン 
ソケット 


電動 式 シ ョ ー ト 型 シ ャ ー 
レン チノ 片 目 庁 口 ス パナ 
ペン チ 、 ド ライ バー 額 


電動 式 100 ボル ト タ イ プ 
シャ ー レ ンチ 、 電 動 式 ボ 
ルト 締 付 機 用 増加 機 5 機 
種 


昭和 43 年 創立 30 財 年 記 信 祝賀 会 ・ 中 馬 大 阪 市 長 祝辞 | 


の 但 


昭和 43 年 創立 30 財 年 記 人 祝賀 会 左 より 大 井 治 、 
屋敷 定 雄 、 前 田 軍 治 、 木 甲子 郎 、 河 村長 治 、 


会 社 の で き ご と 


専務 取締 役 に 石 原 和夫 就任 名 古屋 出張 所 を 名 
古屋 営業 所 に 昇格 開発 部 を 廃し 「 機 器 開発 部 」 
を 設立 ノ 週 休 2 日 制 実施 従業 員 財形 貯蓄 制度 
が 発足 東南 アジ ア 技 術 研修 生 受 入 プ IE 教育 (6 
名 ) QC 教 育 (6 名 ) 実施 環境 整備 を 目的 に 
「49 日 号 計 画 」 発 足 

取締 役 副 社 長 に 前 田 元 夫 が 就任 事業 部 制 スタ 
ー ト 。 第 1 事業 部 は 工具 、 第 2 事業 部 は 機器 の 
研究 開発 、 生 産 、 販 売 業 務 仙 台 出 張 所 (仙台 
市 中 田町 ) を 開設 全国 販売 店 会 「 全 国 ト ネ 会 」 
が 本 社 工場 見 学 プ 総務 部 電算 課 を 新設 。 生 産 、 
原価 、 仕 入 、 給 与 に 電算 シス テム を 稼動 長期 
マー ケティング 教育 実施 「49B 号 計 画 」 進 行 / 
取締 役 に 前 田 英治 、 橋 本 時 夫 、 松 井 一 豊 が 就任 
本 社 事務 所 建設 広島 出張 所 (広島 市 佐 東町 ) 
に 開設 貿易 事業 部 、 経 理 部 を 設置 日 本 生産 
性 本 部 の 「 渡 米 フ ォ ア マン 短期 研修 団 」 に 巡 遺 
( 2 名 ) /「49B 号 計画 」 推 進 第 2 事業 部 試験 
宣 に 防音 工事 

監査 役 に 原田 龍平 が 就任 環境 整備 を 目的 に 「52 
C 号 計画 」 ス ター ト (仕上 工場 改築 、L 型 ホ イ 
ルナ ッ ト レ ンチ ライ ン 等 多数 を 実施 ) 事務 の 
省力 化 、 経 営 情報 処理 シス テム の 確立 を 図る た 
め 「 新 電算 委員 会 」 関西 生産 性 本 部 主催 


の 「 渡 米 中 堅 幹部 リー ダー 研修 団 」 に 参加 (4 
名 ) 海外 市 場 調査 の た め 、 欧 州 、 米 国 へ 派遣 
(1 名 ) 


昭和 52 年 第 2 回 モー ター ショウ 出展 ブー ス 


社会 の で き ざ ご と 


小野 田 元 少尉 ル バ ン グ 島 よ り 
帰国 日 本 女性 隊 マ ナス ル 登 
項 に 成功 佐藤 前 首相 ノー ベ 
ル 平 和 賞 文春 の 金脈 暴 串 
イン フレ 深刻 化 プ 巨人 長島 引 
退 歌 「 う そ 」 
新幹線 博多 まで 開通 女性 初 
の エベレスト 登頂 / 英 エリ ザ 
ベス 女王 来 日 沖縄 海洋 博 開 
催 プ テレ ビ CM「 ぼ ぽく 作る 人 」 
問題 化 プ 小説 「 複 合 汚染 」 歌 
「 北 の 宿 み の ら 」「 港 の ヨー コ 
ヨコ ハマ タ ソ が レ 」 

ロッ キー ド 事 件 発覚 プ 5 つ 子 
誕生 外務 省 公 電 漏 洩 事件 
ソ連 ミグ 戦闘 機 飛 来 プ 酒田 市 
大 火 プ ニセ 電話 事件 プ 歌 「 岸 
壁 の 母 」、 リ バイ バル 。 洋 ダコ 
デ ダーム 。 

200 カ イリ 時 代 突 入 プ 大 型 倒 
産 グ 円 高 つ づく 有珠 山 噴火 
グ 医 大 の 不正 入試 事件 続発 
サラ リー ロー ン 盛 況 暖 秋 異 
変 プ カラ オケ プー ム つ づく 
小話 「 ル ー ツ 」 上 陸 ノ 公務員 
希望 者 殺到 王 選 手 ホ ー ム ラ 
ン 世 界 新 記録 


に た 呈 1| 
本 村 (/ ゾー 『 ア キー - 
] ) マツ ププ |] リー オー | 


ト ネ の 工具 は 、 そ の すぐ れ た 精密 度 と 
強度 に よっ て 各 分 野 か ら 評価 され て い 
ます 。 そ し て 、 そ の 品質 を 支え を る の が 、 
当社 が 誇る 最新 鋭 の 機械 設備 で す 。 
ハン マー ライ ン 、 プ レス ライ ン を は じ 
め 、 連 続 焼 入 焼 戻 炉 、 機 械 加工 ライ ン 、 
そし て 種々 の 検査 機器 、 試 験 装置 な ど 
に 至る まで 、 業 界 の トッ プ を ゆく 近代 設 
備 と 高度 に 標準 化 さ れ た 生産 管理 体制 。 
ここ か ら 、 耐 久 性 と 精密 度 を 誇る ト ネ 
の 工具 が 生み 出さ れる の で す 。 


1 も ハン マー ライ ン 

全 自 動 回 転 妨 / フ ォ ー ジ ング ロー ル / エ アー スタ ンプ ハン マー 
/ ト リ ミ ン グ プ レ ス 

原料 と な る 鋼材 は 、 自 動 的 に 回 転 炉 へ 
挿入 され 、 こ こ で 特殊 灯油 バー ナー で 
適正 温度 に 急速 に 加 吉 さ れ ま す 。 つ い 
で フォ ー ジ ング ロー ル へ 供給 きれ 、 均 
一 な 荒地 製品 と な り 、 エ アー スタ ンプ 
ハン マー へ 送ら れ ま す 。 こ こ で 精密 型 
打 鍛 造成 形 さ れ ま す の で 、 結 晶 粒度 は 


久作 ご ど 撤 作 
の 新鋭 の 機械 設備 と 熟練 の 技術 が 生き て いま すれ 


まや 2 
きこ 

っ ーー 
et 


(400*) フ レク ショ ンプ レス 大 型 ソ ケッ ト プ レ スラ イン 


マツ 朋 


微細 で 均一 を 分布 と なり 、 ま た 鍛 追 効 
果 に よっ て 耐久 性 に 優れ 、 精 密度 の 高 
い 製 品 が で き 上 り ま す 。 


400 ず フレ クシ ョ ンプ レス ライ ン 

大 型 ソ ケッ トレ ンチ 用 ソケット の プレ 
ス 成 形 加工 に 使用 され る 設備 で す 。 巨 
大 を プレ スカ に よっ て 鍛造 効果 を 上 げ 、 
厳し い 作業 条件 に 耐え る 製品 が 生み 出 
され る の で す 。 


ソケット レン チ 用 ソケット 

機械 加工 ライ ン 

プレ ス 成 形 品 の 両端 面 削 、 各 種 ハ ンド 
ル と の 結合 部 の ボー ル 溝 入れ 、 小 径 寸 
法 の 外 径 前 、 そ し て ボル ト 逃 し 穴あけ 
の 各 加 工 工程 設備 と 当社 が 開発 し た 材 
料 供給 装置 で つ を い だ ラ イン で す 。 均 
一 な 寸法 精度 と 高 信頼 の ト ネ 製 品 を 生 
産 する 連続 加工 ライ ン を 完成 させ まし 
る 上 


ラチ ェ ッ ト 加 工 専用 機 


メッ シュ ベル ト 式 連続 焼 入 焼 戻 炉 
光輝 焼 入 と 弱 浸 炭 を 目的 と し た 熱処理 
装置 で す 。 と くに 、 炭 素 含有 量 に 応じ 
て 最適 を 組織 の 義 囲 気 中 で 加熱 で きる 
よう RX ガス 変 成 炉 を 採用 、 完 全 な 中 
性 竣 囲 気 中 に する こと が 可能 で す 。 ま 
た 、 最 良 の 焼 入 組織 に する た め 、 自 動 
温度 制 件 装置 を 装備 し て いま す 。 
この 優秀 な 設備 と 磨 か れ た 生産 技術 に 
よっ で 、 りか 列 。、 より 軽く 。 そ も で 
品質 の 均一 な 、 信 頼 で きる ト ネ 工 具 を 
生産 し て いま す 。 


冶具 中 ぐり 磐 

シャ ー レ ンチ や パワ ー レ ンチ な どの 機 
器 系 商品 の 部 品 製造 に は 、 各 種 治 工具 
が 必要 で す 。 ま た 。 新 製品 の 試作 の よ 
うに 、 ご く < 限ら れ た 個数 の 部 品 の 工作 
(加工 ) に は 量産 用 の 工作 機械 を 使わ ず 、 
本 機 を 使用 し て いま す 。 

冶 工 具 の 製作 、 新 製品 開発 に 大 きく 活 


忠 し て いる の が 高 精度 を 誇る 治 具 中 ぐ 
り 盤 で す 。 


公害 防止 関係 
鍛造 設備 の 振動 防止 に は 吊 基 礎 、 コ ユン 
プレ ッ サ ー の 駐 音 防止 に は 防音 室 、 大 
気 汚染 防止 に は 製品 の 冷 間 化 を 推進 し 、 
ーー オキ オーー トー 
が ス 、 灯 油 を 使用 、 水 質 汚染 防止 に ! 
廃油 分 見 装置 (当社 技術 陣 開 発 て" 
公害 防止 に は 万 全 を 期す る よう 、 全 力 
を あげ て いま す 。 


検査 

工具 の 生命 は 、 す ぐれ た 精度 と 人 違 ま し 
い 強 度 で す 。 ト ネ 工 具 は 、 こ れ ら を 滴 
足す る た め 、 厳 し い 社 内 規格 に よっ て 、 
形状 寸法 、 熱 処理 後 の 硬 度 、 金 属 組 織 、 
メッ キ 厚 み 寸 法 、 耐 久 度 な どの 検査 を 
受け 、 他 社 の 追従 を 許さ ない 製品 と し 
て 世界 中 で 使用 られ て いま す 。 


1 『 基 


メッ 厚み 測定 機 


投影 器 
ハン ド ツ ー ル や 機器 系 商品 の 心臓 部 と 
な る 部 品 に は 高い 精度 の 形状 寸法 が 求 
め ら れ ま す 。 こ の 工作 精度 管理 に 活躍 
する の が 投影 器 で す 。 
役 影 に よっ て 部 品 の デリ ケー ト な 形 
状 が 確認 され ます の で 、 部 品 間 の カミ 


合い や 結合 が スム ー ズ に な り 、 AA 
の 製品 を 生産 する 原動力 と な いま 
Sa 
トル ク 試 験 機 


ハン ド ツ ー ル や 機器 系 商品 の 出 カ トル 
ク の 確認 及び 負荷 条件 で の 繰り 返し 耐 
久 力 の テス ト な ど が で きる よう に 当社 
が シス テム 設計 し た 装置 で す 。 

この トル ク 試 験 機 に よっ て 、 製 品 の 高 

性 能 が 保証 され 、 ユ ー ザ ー の 手 に 届け 
られ ます 。 


は 欄 
治 上 中 ぐり 毅 


切断 設 金 型 加工 設備 
全 自 動 高 速 丸 鉛 切断 機 放電 加工 機 
ヶ 章 鉛 盤 信 い フラ イス 盤 
ヶ 油圧 高速 氏 盤 人 短 い 付 セー パー 
ヶ 精密 切断 プレ ス 万 能 研削 盤 
彫刻 機 


銀 造 設 エン ター マン シン 
エ ヤ ー ハ ンマ ー 鍛 造 ラ イン その 他 設 備 
大 型 ソ ケッ ト プ レ スラ イン 

小型 ソケット プレ スラ イン 検査 設備 
ホイ ルナ ッ ト レ ンチ 加 エ ラ 万能 投影 機 


ィ イン その 他 設 備 トル ク 試 験 機 
EE 耐久 試験 機 
機械 加工 設 トル クア ナラ イザ ー 


ソケット 加 エ ライ ン 
ラチ ェ ッ ト 加 エラ イン 
各種 専用 機 

油圧 ブロ ー チ 艦 
自動 刻印 機 
忌 無 研削 盤 
円 筒 研削 盤 

内 面 研削 盤 

平面 研削 盤 

治 具 中 ぐり 毅 

高速 旋盤 

万 能 フ ライ ス 盤 

その 他 設 備 


熱処理 設備 
全 自動 連続 式 光 輝夫 処理 炉 
ガス 浸炭 焼 入 炉 
球状 化 焼印 訪 
流 気 式 焼 戻 訪 
実験 用 電気 


ロッ クウ ェ ル 硬度 計 
ビッ カー ス 硬 度 計 
微小 硬度 計 
金属 顧 微 鏡 

メッ キ 厚 み 測 定 器 
素 面 ア ラサ 測定 器 


| TONE 製 品 の で きる 2 まで 


ソケット レン チ 


ラチ ェ ッ ト ハ ンド ル 
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建築 土木 ・ 自 家用 車 


頼 を お 届け し ます 。 


呈 


ガソリン スタ ンド 
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それ それ の 産業 分 野 で ト ネ の 工具 が 確か な 技術 と 人 


す 3 る TONE' 
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? 
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Ya 
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躍進 する 〒 ヤ 0NE 品 


小さ な 工具 が 生み 出す 大 き な 信 頼 
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次 
作業 工具 セッ ト スチ ー ル テー ス - 27 


携帯 工具 セッ ト 
コロ シビ ネー ショ ッ ンマ ツー ルッ キ 


サー ビス キッ ト p EN ーー 「 
1 IN 王 l Sg | 川 寺 用 艇 
ツー ルケ 一 ス NN ンー mm RE に ンジ: シン ( 
スチ ー ル スタ ンド 0 WUMW 間 
リ ケ ッ トレ ンチ ーーーー 
が ッ トレ シテ セッ トド 
ディ ー ブ プ ソ ケッ トド ト セ ッ ト 尊 』 し me 上 
ン ソン ケッ トレ ンチ 用 ソケット に CUDJ7774 
ン ケ ッ ト レ ンチ 用 ハン ドル ーー 
へ キサ ゴ フ ユリ テッ トレ ンチ ーー ・ - 生 


へ キサ ゴン ン ソケット セッ ト パ 

へ キサ ゴン ソケット に Co 日 
「_」 に 2】 し 」 ma 人 い - 天 

ィ フ ラル ワ ト レ ンチ 用 リ ケ テッ ト ハラ ドル ーー 
イン パク トレ ンチ 用 ソケット 
イン パク トレ ンチ 用 ハン ドル は MM 湖 
ィ インパ クト レン チ 用 ソケット セッ ト し ] 

ラル ルー スナ ん 
シル バー 両 ロ スパ ナ e 用 
片目 片 ロ スパ ナ 2 テー ョ ン デ 

メガ ネ レ ンチ ー _ 


45* メ ガ ネ レ ンチ 


15* メ ガ ネ レ ンチ 2 ンー 9 
フラ レア ナッ ドン シンチ 陸 グ 本 en 
モン キー レフ ンチ フラ マヤ ー ペラ チ ドラ マリ バー 
モン キー レン チ 
プラ イヤ ー 類 
ペン チ 類 る ジン ン ピン 
ドラ イ バ ー 類 ング 2 2 ーー 
ホイ ルナ ッ ト レ ンチ [ 91 
ホイ ルナ ッ ト レ ンチ 
T 型 レン チ な 
クロ スリ ムレ ンチ ーーー デ グ ヾ さい ヽ / 。 
フレ ックス レン チ Q 〆 QA へ へ 1 
スタ ッ ド ボー ルト リム ー バ ー ロ 人 
J( ワ ー レ ンチ に = ン ーー 
パワ ー(4 倍 ) レ ンチ / ag 
趣 強 カカ パワ ー レ ンチ (に ウーーーー 
スバ マラ ルリ ーママ JUL コシ ー ト カッ ラー 101 
スパ イラ ルリ ー マ 
バル ブシ ー ト カッ ター 
ヤー レラ フチ 増 力 器 
シヤ ー レ ンチ 
増 力 器 ーー ニ 「 三 : 半 ! プ a 
サイ ドレ ンチ | クウ の ウツ 
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TONE 携帯 工具 セッ ト 


豊富 な 入 組 内 容 で プロ メカ ニッ クマ ン 用 、 マ イカ 
ー 用 、 一 般 作 業 用 と 各種 の 使用 摘要 に 応じ て 選ん 
が 充 疹 内 ます 。 

機能 的 を メタ ルケ ー ス に 収納 し て お り ま す の で 
作業 性 、 管 理性 が 抜群 で 、 し か も 出張 整備 に は 効 
果 の ある 携帯 工具 セッ ト で す 。 


TONE コ ン ビ ネー ショ ン ツ ー ル セッ ト 


使用 頻度 の 高い TONE ソ ケッ トレ ンチ 、 メ ガ ネ 
レン チ 、 ス パナ を 一 括 に 、 メ タル ケー ス に 組入れ 
た セッ ト で 、 あ ら め ゆる 用 途 に 適用 出来 、 能 率 よ く 
作業 が 出来 ます 。 


TONE サー ビス キッ ト 


整備 され た 工具 の 機能 的 な 美しき を も っ た 職場 
内 の ディ スプ レー と し て 、 ま た 合理 的 な 作業 を 推進 
する 意味 で の 能率 管理 が 無意識 の 内 に 遂行 され る 
働き を も 秘め て いま す 。 


妥 


sEr ho. OO0A 


品 名 ・ 品 番 ・ 寸 法 (mm 品 名 ・ 品 番 ・ 寸 法 (mm 


ジグ ダミ ド 
( 差 込 角 12.7mm) 


10, 11, 12, 13, 14, 17, 19, 21, 22, 24 丘 手 ハン マー (1 ポン ド ) 
プラ グ ソ ケッ ト 20.6 モン キー レン チ (MW 一 250) 

え 弄 ラチ エッ ト ハ ンド ル Dr372 まこ まっ プ プア ァ ト ヤー WP 
ナッ ドス だ シン サー の ハン KK Gr2) ペン チ (CTー175) 

エキ スチ ンション バー Or321) ラジ ォ ペ ンチ (RP 一 150) 

ユニ パー サル ジョ イン ト (No.308) 強 カ ニッ パー (KN 一 150) 

クロ スパ バー (Ne110) シク ネス ゲー ジ (9 枚 組 ) 


3 X 平 タ ガ ネ (19) 
6X7 8X9 10X12 あき 


ソケット レン チ 用 
ハン ドル 


シル バー スソ パナ 


1 14X17 中 目 ヤ スリ (100) 
メガ ネ レ ンチ 11X13 ポイ ント ヤス リ 
(45'" ロン グ ) 19X21 デラ ックス メタ ルケ ー ス (全長 350) 


(45' ショ ー ト ) 10X12 11X13 
貫通 ドラ イ バ ー( 一 ) | 75 100 150 ( 角 軸 プラ スチ ッ ク 柚 ) 
( 十 ) |No.1 No.2 No.3( 角 軸 プ ラス チッ ク 柚 ) 
スタ ビー ドラ イ バ ー | マイ ナス プラ ス ( 角 軸 プラ スチ ッ ク 柄 ) 


絶縁 ドラ イ バ ー プラ スチ ッ ク 細 長 (マイ ナス ) 


2 


sr No. 5OOA 


品 名 ・ 品 


番 ・ 寸 法 (mm) 
8 0 1 2 13 14) 719 21 に 22 
プラ グ ソ ケッ ト 20.6 


ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.271) 

ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.231 ) 
エキ ステ ンション バー 【Ne.305・306) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.208) 
クロ スパ ー (No.CB30) 


シル パー スパ バ パナ 
(ロン グ タ イプ ) 


メガ ネ レ ンチ 
(45* ロン グ ) 
(45* ショ ー ト ) 


6X7 8X9 10X12 
11X13 14X17 19X21 
10X12 11 ※13 12X14 
19 メ 21 22X24 
10※12 11X13 


8X9 12X14 


貫通 ドラ イ バ ー( 一 ) 
( 十 ) 

スタ ビー ドラ イ バ ー 

絶縁 ドラ イ バ ー 


ーー よー 


75 100 150 ( 角 軸 プラ スチ ッ ク 柚 ) 
No.1 No.2 No.3( 角 軸 プ ラス チッ ク 柄 ) 
マイ ナス プラ ス ( 角 軸 プラ スチ ッ ク 柄 ) 


SET NO. 


片手 ハン マー (1 ポンド) 
モン キー レン チ (MWー250) 
プラ イヤ ー (CP 一 200) 
ウオ ター ポン ププ ライ ヤー 
パシ ンチ (CE 一 175) 

ラジ オペ ンチ (RP 一 150) 
強力 ニッ パー (KN 一 150) 
シク ネス ゲー ジ (9 枚 組 ) 
平 タ ガ ネ (19) 

セン ター ポン チ 
中 目 ヤ スリ (100) 

ポイ ント ヤス リ 

デラ ックス メタ ルケ ー ス (全長 350) 


o. 6OOA 


品 名 ・ 品 番 ・ 寸 法 (m) 


ソケット 
( 差 込 角 12.7mm) 


10。 11、 12 13。 14) 17 19..21。 22. 24 
ジ ゲタ グ ソ タッ トド 220.6 


ソケット レン チ 用 
ハン ドル 


| 丸 型 ラチ エット ハ ンド ル (Ne.372) 


ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.211.) 
エキ ステ ンション バー (No.321 ) 
クロ スバ パー (No.110) 


シル バー スパ ナ 
(ロン グ タ イプ ) 
メガ ネ レ ンチ 
(45' ロン グ ) 


6※7 8X9 10X12 
11X13 14※X17 19X21 
10X12 11X13 12X14 


114X17 19※21 22X24 


員 通 ドラ イ バ パー( 一 ) 
( 十 ) 


75 100 
No.1 No.2 


150 ( 角 軸 プ ラス チッ ク 柄 ) 
No.3 ( 角 軸 プラ スチ ッ ク 柄 ) 
プラ ス ( 角 軸 プラ スチ ッ ク 柄 ) 


スタ ビー ドラ イ バ ー | マイ ナス 


片手 ハン マー (1 ポンド) 

モン キー レン チ (MW 一 250) 

プラ イヤ ー (CP 一 200) 

デラ ックス メタ ルケ ー ス (全長 350) 


(WP 一 250) 


| 


sEr No. 00S 


品 名 ・ 品 番 ・ 寸 法 (mm) 


( 基 込 角 12.7mm) | 24, 26, 27, 30, 32 


ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.371) 


ソケット レン チ 用 
ハン ドル | エキ ステ ンション バー (No.321 ) 
クロ スパ バー (No.110) 


1 は 32. 13.、 14。 17。 19。 21、22 2 


ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.211.) 


シル バー スパ ナ 
(スタ ンダ ー ド タイ プ ) 
メガ ネ レ ンチ 


6X7 8 X10 11※13 
12※14 17X19 22X24 


10※12 11※13 14※X17 
19※21 22XX24 23X26 


貫通 ドラ イ バ ー( 一 ) 
( 十 ) 


品名 ・ 品番 ・ 寸 法 
片手 ハン マー ( 1 ポン ド ) 
プラ スチ ッ ク ハ ンマ ー (1 ポン ド ) 
モン キー レン チ 【(MW 一 300) 
プラ イヤ ー (CP 一 200) 
ウォ ー タ ー ポ ンプ プラ イヤ ー (WP 一 250) 
ペン チ (CT 一 175) 
ラジ オペ ンチ (RP 一 150) 
平 タ ガ ネ (19X165) 
セン ター ポン チ (125) 
六角 棒 レ ンチ (8 本 組 ) 
デラ ックス メタ ルケ ー ス (全長 410) 


(mW) 


ser No. 四 - 10 


- 品 番 ・ 寸 法 (mW 
ソケット 9, 10, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 
( 差 込 角 12.7mm) | 21, 23, 26, 29, 32 
シル パー スパ ナ |8X9 10X12 12X14 
(スタ ンダ ー ド タイ プ ) 19X21 23X26 
メガ ネ レ ンチ 12X14 14X17 
(45' ロン グ ) | 17X19 19X21 23X26 
ラチ エッ ト ハ ンド ル (Ne.371) エキ ステ ンション バー(No321) 
ナッ トス ピン ナー ハン ドル (Ne.311) クロ スパ ー(No.110) 
スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.310) 


SET NO. KK-20 


品 番 ・ 寸 法 (mm) 
BSD2 和 HH2STST 主 1731952I 齋 2 
24。 26, 27, 30, 32 
6X7 8X10 
12X14 17X19 
メガ ネ レ ンチ 8X10 11X13 12X14 
(45" ロ ング) 14X17 19X22 24X27 
~ー ラ チエ ッ ト ハ ンド ル (Ne.371) エキ ステ ンション バー(Ne321) 
ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.311 ) クロ スバ ー (No.110 ) 

スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.310) 


が y( ド 
( 差 込 角 12.7mm) 
シル バー スパ ナ 
(スタ ンダ ー ド タイ プ ) 


11 X13 
22X24 


SET NO. C・1 


本 7 
10. 11。 12. 13。 14,。16。 17。 19, 2】。 22。 23, 
24, 26 


ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.371) 

ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.211 ) 
エキ ステ ンション バー (No.321) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.308) 
クロ スバ ー (No.110) 


( 開 込 角 12.7mm) 


ソケット レン チ 用 
ハン ドル 


シル バー スパ ナ 8X9 10※12 12X14 14X17 
(スタ ンダ ー ド タイ プ ) | 17X19 21X23 
メガ ネ レ ンチ 10※12 12X14 14X17 17X19 
の ルン | 19X21 23X26 
貫通 ドラ イ バ パー( 一 ) 


( 十 ) 


品 番 ・ 寸 法 (mmW 


at な 9 。 10 1 12。 13)。 14 16 19, 
( 差 込 角 12.7mm) 21。. 22。 23。 24。 26, 27。 30, 


ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.371) 

ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.211 ) 
エキ ステ ンション パー (No.321) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.308) 
クロ スバ ー (No.110) 
6X7 8X9 10X12 11X13 12X14 
14X17 19X21 22X24 23X26 


ソケット レン チ 用 


ハン ドル 


シル バー スパ ナ 
(スタ ンダ ー ド タイ プ ) 


メガ ネ レ ンチ 8 X10 10X12 11X13 12※14 14※X17 
(45* セロ ンダ) 19X21 19X22 23X26 24X27 
黄 通 ドラ イ バ ー( 一 ) 


( 十 ) 


クロ スリ ムレ ンチ (No.332M) 
モン キー レン チ 【(MW 一 200・MW 一 300) 
24 GEet200) 

片手 ハン マー (1 ポンド) 

ペン チ (CTー175) 

ラジ オペ ンチ (RP 一 150) 

パイ プレ ンチ (300) 

ウォ ー タ ポン ププ ライ ヤー (WP 一 250) 
タイ ヤー ゲー ジ (2 号 一 A ん ) 

ング ネス ゲー ジ . (75) 

プラ グレ ッ チ (10XX14) 

サー ビス ボー ド ・C 一 1 (1030X730X55) 


品 名 ・ 品 番 ・ 寸 法 (mm 
クロ スリ ムレ ンチ (No. 332M) 
T 型 フレ ックス レン チ (10・12・14) 
モン キー レン チ (MW-150・MW-200・MW-250・MW-300) 
プラ イヤ ー (CP-150・CP-200) 
片手 ハン マー( 1 ポン ド ) 
ベン チ (CT-175) 
ラジ オペ ンチ (RP-150) 
パイ プレ ンチ (300) 
ウォ ー タ ポン ププ ライ ヤー(WP-250) 
タイ ヤー レバ パー (360・430) 
タイ ヤー ゲー ジ (2 号 -A) 
シク ネス ゲー ジ (75) 
サー ビス ポー ド ・C-2(1135X815X55) 


33 


〈V 型 2 段 式 〉 


〈 ス チー ルス タン ド 〉 


刷 鋼 製 ツ ー ル ケー ス スチ ー ル スタ ンド 


寸法 (mm) 寸法 (mm 
( 長 ) ( 巾 ) ( 高 ) ( 長 ) ( 巾 ) ( 高 ) 
トラ ンク 型 260X120X70 500X400X1,500 
トラ ンク 型 305X160X70 
トラ ンク 型 365X200X70 
V 型 2 段 式 | 350X220Xi 郭 ( 王 胡 ) 
山 型 中 皿 付 445X185X155 
山 弄 360X150X100 
山 型 中 皿 付 535X215X190 


トレ フチ 
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我国 で は じ め て ソケット レン チ を つく っ て 40 年 。 
「 ソ ケッ ト は TONE」 の 合言葉 の まま に 、 業 界 の ト 
ッ プ メー カー と し て 最高 、 最 良 の 品質 を 今日 に ほ 
と 9 ウゴ けけ で てら ます 。 

その 精度 、 強 各 性 は も と より 軽く 、 薄 く 、 ス マー 
ト な 仕上 げ の 内 に 強い 耐 摩耗 性 を 秘め て お り 、 可 
酷 な 使用 に 面 を る ハー ド さ と ソフ ト さ を 併せ も っ 
て ゆい ます 。 

ソケット サイ ズ は 5 絢 一 120 幼 、 デ ィ ー プ ソケット 
は 6 絢 一 32 皆 、 ハ ンド ル は 61 種 類 、 セ ッ ト は 36 種 類 
と 業界 随 一 の 豊富 さと 生産 量 を ほこ っ て お り ま す 
の で 、 諸 機械 、 船 舶 、 航 空 機 、 自 動車 、 電 気 機器 、 
建設 等 の あら ゆる 分 野 の 各所 に 於 て 活躍 し 、 広 く 
愛用 きれ て いま す 。 


田 ソ ケッ ト サイ ズ 表 
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 族 


差 込 角 対辺 寸法 
6.35 史 5 史 一 14 史 
9.5 史 6 史 一 23% 
12.7 史 8 皆 一 33 史 
19.0 史 19%% 一 609 
25.4 史 32 史 一 859% 
38.1 絢 50 皆 一 120% 


田 ディ ー プ ソケット サイ ス 表 
10 20 30 40W 


差 込 角 対辺 寸法 
6.35 約 6 編 一 14 史 
9.5 史 8 六 一 222 


12.7 乱 10 乱 一 3 


較 ソ ケッ ト 内 容 


対辺 寸法 (mm・ 


イン チ ) 


剛 注 00 
駐 誠 | 2 


還 ハ ンド ル 内 容 


品 名 ・ 品 番 


13,。 14, 14.5( 弟 )。 


24( 弟 )。26, 27 2 
30(1 欧 )。32(1 妨 


9 


15( 党 ) 


16( 蜂 )。17, 17.5( 売 )、 
20( 腕 )。 21( 弟 )。22( 守 ), 


> 2 


35, 


19( 


29( 


12 


の 


1 


36, 38, 41 


8, 9 0⑳, 10, 11( 


26。 27。 29。 30。32。 


ラチ ェ ッ ト ハ ンド ル (No.171} 
ナッ トス ピン ナー ハン ドル (Ne.111) 
スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.210) 
ドラ イ バ ー 型 ハン ドル (No.115) 
エキ ステ ンション バー (No.206・207) 
ュ ニ バー サル ジョ イン ト (No.108) 


クロ スパ ー > (No.112) 
ラチ ェ ッ ト ハ ンド ル 〔No.371) 


ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.311) 

スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.310) 

エキ ステ ンション バー (No.320・321・407) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.308) 

クロ スバ ー (0 


ラチ ェ ッ ト ハ ンド ル No.471) 


エキ ステ ンション パー 


SET NO. どら と 5O, 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No-.812M 同 等 品 


周 ソ ケッ ト 内 容 
対 辺 寸法 (mW) 


35, 38、 41, 46, 50, 54, 58, 63, 67, 71 
77, 85 


ハン ドル 内 容 

品 名 ・ 品 番 
ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.572) 
スラ イデ ィング ヘッ ド (No.416) 
28mm 伴 ハン ドル (No.113) 
エキ ステ ンション パー (No.612・613) 


則 ソ ケッ ト 内 容 
対 辺 寸法 (mm) 


32, 36, 41。 46, 50, 55, 60, 65, 70, 7S 
80, 85 


骨 ハ ンド ル 内 容 


ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.572) 
スラ イデ ィング ヘッ ド (No.416) 
28mm 笠 ハン ドル (No.113) 

エキ ステ ンション パー (No.612・613) 
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SET NO. 〆 ら 40。 


剛 ソ ケッ ト 内 容 ハン ドル 内 容 
対 辺 寸法 (mm) 品 名 ・ 品 番 合計 数 
ラチ エッ トペ ヘッド (No.572) 
スラ イデ ィング ヘッ ド (No.416) 
2 36 46。 50, 55, 。 55 25.4 ヨ 5 コ 
23 4 は 。 46。 0 (55 80 鍋 28mm ハ ンド ル (Ne113) 


エキ ステ ンション バー (No.612・613) 


39 


ser No. @00。 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No.608M 同 等 品 


ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.471) 
スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.205) 
1 エキ ステ ンション バー (Ne.610・611) 


ser ho. と ど 00u IS 〇 O 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No.608- 1 SO 同等 品 


| 還 ソ ケッ ト 内 容 
対 辺 寸法 (mm 


24, 27, 30、32, 36, 41。46, 50 


骨 ハン ドル 内 容 


ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.471) 
スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.205) 
エキ ステ ンション バー (No.610・611 ) 


| SET NO. 〆 ら 200 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No.613 同 等 品 


還 ソケット 内 容 


1 才 。 1 1 1 1 郊 。1 郊 , 1248。 1 
1 発 , 1%%, 12 索 。128, 2 


| 還 ハン ドル 内 容 

誕 品 

| ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.471) 
| スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.205) 4 コ 
| エキ ステ ンション パー (No.610・611) 


ser No. どき ひぃ 』 


ソケット 内 容 


19, 21。 22, 23。 24。26, 27, 29, 30, 32! 


ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.471) 
ナッ トス ピン ナー ハン ドル (Ne.411) 
スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.205) 
エキ ステ ンション パー (No.610・611) 
ユニ パー サル ジョ イン ト (No.408) 


SET NO. 210, 


_ 対辺 寸法 (mW 
24,。 26,。 27, 29。30, 32、35, 36, 38, 41 


彫 ソ ケッ ト 内 容 


ハ ンド ル 内 容 
品 名 
スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.205) 
エキ ステ ンション バー (No.610) 


〇 の ②②②@9⑨SSS_<。 


に 
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| serno. 6O。 


| ソ ケッ ト 内 容 

対 辺 寸法 (mm 
| は ON Ed9 1 12 19 14 17 15 の 
の 1 の の OS の ZOS の 7a と 9 ね 3 の 


還 ハ ンド ル 内 容 


ラチ ェ ッ ト ハ ンド ル (No.371) 

ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.311) 

| | スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.310) 

| エキ ステ ンション パー(No.320・No.321・No. 407) 
| ユニ バー サル ジョ ン イ ン (No.308) 

クロ スバ ー (No.110) 


sEr No.=1 ア 0 


還 ソケット 内 容 
| 対 辺 寸 法 (m・ イ ンチ ) 

| 8 9( 玉 )。10, 11( 多 ),12, 13, 14, 14.5( 蛇 ) 
I 


15( 革 ),16(%),17, 17.5( 欧 ),19( 外 ),20(0) 
21()。 22( 多 )。23, 24( 兎 ), 26, 27(1%) 
| 29(1%)。30(1%), 32(12), 

作 。 好 ,、 1 


26 コ 


財 ハ ンド ル 内 容 
| 合名 ・ 島 番 


ラチ ェ ッ ト ハ ンド ル (No.371) 

ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.311) 

| スラ イデ ィング ハン ドル (No.310) 

| エキ ステ ンション バー (No.320・No.321・No.407) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (Ne.308) 

| クロ スパ バー (No.110) 


seEr No. 上 = ちち O 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No.424 同 等 品 
園 ソ ケッ ト 内 容 

対 辺 寸法 (mm・ イ ンチ ) 
10, 11 , 12, 13, 14, 17 , 19, 21, 22 
23, 24, 26, 玩 , 才 。 玩 明 , 時, 玩 
, 先 , 某 , , 発 , 1 


因 ハ ンド ル 内 容 


ラチ ェ ッ ト ハ ンド ル (No.371) 

ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.311) 

スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.310) 

エキ ステ ンション バー(No.320・No.321 ・No.407) 8 コ 


SET NO. <46r 


還 ソ ケ ッ ト 内 容 
_ 対 辺 寸法 (my 。 | 差 込 角 | 合 
9 0 2 8 MA 15 6 区 5 19 


21,。 23, 26, 29, 32 


過 ハ ンド ル 内 容 


ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.371) 
ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.311) 
スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.310) 
オフ セッ ト ハ ンド ル (No.301) 
スピ ー ド T ハ ンド ル (No.303) 

スピ ー ダ ー (No.304) 

エキ ステ ンション パー (No.321) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.308) 


SET NO. どら 46 


中 ソ ケッ ト 内 容 
対 辺 寸法 
売 , 旭 。 寺 、 弟 。 独 。 寺 , , 先 , 売 , 欠 
規 , 1, 1 夫 , 1 1 が 


届 ハ ンド ル 内 容 


ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.371) 
ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.311) 
スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.310) 
オフ セッ ト ハ ンド ル (No.301) 
スピ ー ド ハン ドル 【No.303) 

スピ ビー ダー (No.304) 

エキ ステ ンション バー (No.321) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.308) 


| sETNo. 260, 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No.415M 同等 品 


園 ソ ケッ ト 内 容 
『 対 辺 寸 法 (mm 
9, 10, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 
21, 23, 26, 29, 32 


ハン ドル 内 容 


15 コ 


ラチ エッ ト ハ ンド ル (Ne.371) 
ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.311) 
スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.310) 
エキ ステ ンション バー (No.321) 

クロ スパ ー 【No.110) 


ser no. 260JISO 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No.415-ISO 同 等 品 


較 ソ ケッ ト 内 容 
対辺 寸法 mW 
8, 10, 11, 12, 13, 14, 17, 19, 21, 22 


15 コ 
24, 26, 27, 30, 32 
還 ハ ンド ル 内 容 
品 名 ・ 品番 合計 数 
ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.371) 
ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.311) 
スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.310) 5 


エキ ステ ンション バー (No.321) 
クロ スバ パー (No.110) 


ser No. らら ひ 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No.415 同 等 品 


園 ソケット 内 容 


人 才 。 多 昌史, 弟 有 % 匂 和 
| 発 。 1」1 才 。 1, 1 

憶 

| 財 ハ ンド ル 内 容 

旧 品 名 ・ 品 番 

| 

| 


| ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.371) 

ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.311) 
スラ イデ ィング ハン ドル (No.310) 
エキ ステ ンション バー (No.321) 
クロ スバ ー (No.110) 
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sEr No. 具 = アア 0。 


ーー 


8 す 10, 
27。 30) 


ラチ エッ ト ハ ン ドル (Ne371) 
ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.211) 
エキ ステ ンション バー (No.321) 
クロ スパ バー (No.110) 


SET NO. ア 13 M 


圏 ソ ケッ ト 内 容 


10, 11,12, 13, 14, 17 19。 2 は 。 22, 24 
26。 27, 30 


AZ ドル 内容 


ラチ エッ ト ハ ンド ル (Ne371) 
ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.211.) 
エキ ステ ンション バー (No.321) 

クロ スバ ー (No.110) 


園 ソ ケッ ト 内 容 
な 対 対 辺 ーー 


ラチ ェ 、 ッ ト ハ ン my yr 
ナッ トス ビン ナー ハン ドル (No.211) 
エキ ステ ンション パー (QNo.321) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.308) 
クロ スパ バー (No.110) 


sgr No.A=/5 ひ 


還 ソ ケッ に す ー 


人, 寺 , 1 


ラチ ナチ ェ ッ Pe 1 ル Qa371) 
ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.211) 
エキ ステ ンション バー (No.321) 
ユニ パー サル ジョ イン ト (No.308) 
クロ スパ バー (No.110) 


SET NO. ア 5O。 


放 ーー 二 


19 開 23 26 


圏 ハ ン ドル 内 容 
| SS きも 7 を 
| ッ チ 和 が トバ ハン ドル (No.371 ) 
ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.311 ) 

エキ ステ ンション バー (No.321) 


クロ スパ バー (No.110) 


ser No.A= ア Or 


この の の の の の 9 2 代 


SET NO. 1Z5O。 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No.413M 同 等 品 


< 人 0 = 


ナッ ドン ご ドル (No.211) 
エキ ステ ンション バー (No.321) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.308) 
クロ スバ ー (No.110) 


SET NO. 1Z50。 ISO 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No.413- 1SO 同 等 品 


園 ソケット 内 容 


ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.211 ) 
エキ ステ ンション バー (No.321 ) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.308) 
クロ スバ パー (No.110) 


SET NO. 1Z5O 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No.413 同 等 品 


田 ソ ケッ ト 内 容 


, 移 , 売 , 遇 , 発 , 填 , %, 売 , 革 
, 発 , 1 


ナッ トス ピン ナー ハン ドル 【(No.211) 
エキ ステ ンション バー (No.321) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.308) 
クロ スパ バー (No.110) 
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ser ho. SO0Or。 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No. 410M 同 等 品 


田 ソ ケッ ト 内 容 


ーー ッ rr: 0l371) 
スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.310) 
エキ ステ ンション バー (No.321) 


ser No. 3③0OuISO 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No. 410-ISO 同 等 品 


較 ソ ケ ・ / が ト 内 容 


ラチ エッ ト ハ ン ドル ER 
スラ イデ ィング T ハ バン ドル (No.310) 
エキ ステ ンション バー (No.321) 


SET NO. SOO 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No. 410 同 等 品 


較 ソ ケ ッ 人 


ラチ エッ ト ハ ン ン Fe (527 
スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.310) 
エキ ステ ンション バー (No:321 ) 


sEr no. A-900, 


較 ソ ケッ ト 内 容 


G 


ラチ エッ ト ハ ンド ル (Ne371) 
エキ ステ ンション バー (No.321) 


ser No. 1G5Or 


較 ソ ケッ ト 内 容 


ET の ご 折 
AS 


VCP - 任 
ーー = 


スラ イデ ィング T エ ハン ドル (Ne310) 
エキ ステ ンション バー (No.321) 


sEr No. L-2310 


ディ ー プ ソケット 
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ser ho. AA=1 ち 5 ち 0, 


| 較 ソ ケッ ト 内 容 


6,7, は 9. 10, 1 12.13. 14. 
14.5( 多 )。15( 蛇 )。16(%), 17, 17.5(%%) 
19, 21, 22, 


ES 
ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.231) 

スラ イデ ィング T ハ ンド ル (Ne.220) 

エキ ステ ンション パー (No.305・306・307) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.208) 

クロ スバ ー (No.CB30) 


ser No. AA=1 ち 60, 


8 コ 


較 ソ ケッ ッ ーー 


Em ミ ッ 本 2 ーー rmrotn 
エキ ステ ンション パー (No.305・No.306) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.208) 


ser ho. 1500。 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No. 313-| SO 同等 品 


較 ソ ケッ 


ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.271) 

| ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.231) 

| スラ イデ ィング T エ ハンドル (No.220) 

| スピ ー ダ ー (No.204) 

| エキ ステ ンション パー (No.305・306・307) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.208) 


SET NO. 1500 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No. 313 同 等 品 


園 ソ ケッ ト 内 容 
対 辺 


和 弟 各 多 吉 昌 第 台 先 
%, 紫 


較 ハン ドル 内 容 


上 品 
ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.271 
ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.231) 
スラ イデ イン グ T ハ ンド ル (No.220) 

スピ ー ダ ー (No.204) 

エキ ステ ンション バー (No.305・306・307) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.208) 


8 コ 


smr No. L-3095 


ディ ー ブ ツ ソケット 


園 ソ ケッ ト 内 容 
YE 居 | 
8 上 9 還 IOSUNNRI2IH8 肖 121 
プラ グ ソ ケッ ト 20.6 
較 ハン ドル 内 容 


ーーーーーーーーー 


・ 品 名 ・ 品 番 
ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.271 ) 
スラ イデ ィング T ハ ンド ル (Ne.220) 
エキ ステ ンション バー (No.305・306) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.208) 


sEr No. A=1SOO 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No. 220 同 等 品 
園 ソケット 内 容 
5, 5.5( 到 )。 6。7( 叶 )。8( 先 ), 9( 売 ), 
10, 11( 殆 )。12, %%, 娘 , 多 


還 ハン ドル 内 容 
証 Ei E 隊 
ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.171) 
ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.111) 
スラ イデ ィング T ハ ンド ル (No.210) 
ドラ イ バ ー 型 ハン ドル (No.115) 
エキ ステ ンション バー (No.206・207) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.108) 

クロ スバ ー (No.112) 


seEr no. 凡 =18 お 5O。 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No. 215M 同 等 品 


賠 ソ ケッ ト 内 容 
対 辺 寸 法 (mW 
8, 10, 11, 12 


5。 995: 0 7 


ハ ンド ル 内 容 

= 品名 ・ 品 番 
ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.171) 

ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.111) 
ドラ イ バ ー 型 ハン ドル (No.115) 
クロ スバ ー (No.112) 


ser No. A=195O0。 


全日 本 機械 工具 標準 カタ ログ No. 210M 同 等 品 


ソケット 内 容 
対 辺 寸法 (mW 
55.5.5、 6 


7。 


3 30 14 コタ 2 


固 ハン ドル 内 容 


ナッ トス ピン ナー ハン ドル (No.111) 
ドラ イ バ ー 型 ハン ドル (No.115) 
クロ スパ バー (No.112) 


ser no.L-2085 


ディ ー プ ブフ ケット 


骨 ハ ンド ル 内 容 


品番 
ラチ エッ ト ハ ンド ル (No.171) 
ドラ イ バ ー 型 ハン ドル (No.115) 
エキ ステ ンション バー (Noe.206・207) 
ユニ バー サル ジョ イン ト (No.108) 


100 
105 
110 
115 
120 


100 


116 
120 
127 
132 
137 
147 
152 
162 
167 
172 


101 
103 
107 


差 込 角 


50 
還 差 込 角 25.4mm 用 ソケット 単位 mm 54 | 54 74 48 43 
55 55 75 48 45 
の 押 本 蘭 に 隊 に 
8D-32 | 32 51 51 = 21 67 60 | 60 81 48 50 
35 | 35 52 52 医 28 67 | | 
36 | 36 54 51 37 28 67 | 
38 38 56 51 40 31 70 
41 | 41 59 51 43 34 73 
46 46 66 52 46 37 78 
50 50 72 54 47 38 82 
54 54 78 54 50 41 85 
55 55 80 57 50 41 85 
58 58 83 57 50 41 88 
60 60 85 57 52 43 90 
63 63 89 60 95 46 95 
65 65 90 0) 55 46 95 
67 67 93 60 60 49 100 
70 70 97 60 64 51 105 
71| 4 98 60 64 51 105 
75 75 103 65 67 53 110 
77 77 106 65 110 
80 80 65 
85 85 65 


56 


SSNSSSSSSSSSSSES 
らら らら らら らら らら らら ら 


ら 


SSS 
CS つ らち 


SSSSSSSRRS 


t う 2 Ko 
^*J こ コ 


is 


差 込 角 共和 


同 送 込 角 12.7mm 用 ソケット 単位 mm 財 差 込 朋 12.7mm 用 ディ ー プ ソ ケ ッ Mi 単位 mm 


単位 mm 
圧送 込 角 12.7mm 用 スパ ー ク プラ グ 用 ソケット 


mmms| s 15lmlAls|l 


N 記 民 選評 記 似 応 訳 人 避 


差 込 角 


目 差 込 角 9.5mm 用 ディ ー プ ソケット 単位 m 


リノ 
3S- 08L 8 ME が 38 6 54 
09L 9 12.6 38 8 54 
10L 10 14.7 38 8 54 
用 還 11 16.2 17.0 38 9 54 
信 に 12 7 な 17.5 ーー 9 54 
3D - 13L 13 18.5 18.5 "ーー 9 54 
14L 14 20.0 20.0 ーー 10 54 
17L 17 23.5 23.5 三 11 54 
54 
64 
64 
尋 3S・3SB は 6 角 仕 様 で す 。 
スパ ー ク プラ グ 用 ソケット 
画 差 込 角 9.5mn 用 単位 mm 


差 込 角 


上 差 込 角 6.35mm 用 ディ ー プ ソケット 単位 mm 


る 
5 
軸 
5 
6 
6 
6 
過 
W 
8 


ココ の の の の の ン の の | m 


圏 ラチ エッ ト ハ ンド ル 


No.171 A 
171B 


271 A 
271 昌 


371 A 
371 日 
372 


471 A 
471 日 


571 A 
572 


6.35 丁 
6.35 思 


9.5 凸 
9.5 凹 


12.7 凸 
12.7 凹 
12.7 凸 ( 広 型 ) 


19.0 西 
19.0 思 


25.4 本 
25.4 凸 (ヘッ ド ) 


還 ユニ バー サル ジョ イン ト 


財 オ フ セ ッ ト ハ ンド ル 


単位 mm 


還 ク ロス バー 
製品 番号 


層 ドラ イ バ ー 型 ハン ドル 単位 mm 


製品 番号 W Di D。 還 L。 
No. 115 6.35 26 8 137 89 | 


H 介 


2 で < 


NM 和 N 


9 で く や WS な 0 
NE いつ で 3 る - cx 
As いさ さ ヽ や で い 』 - イ 
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6 AN いや SS 3 2 こ も る で 人 か 、w、 、 ト しゃ 、 
ささ も _ 環 に N 、 % 
NNNNNAR 人 Aa 『 * 2 W me いみ る か 
KNe NNNNNN 9 SN * 
ャ や NYMANWAMM MSN 
oy いさ 
NN へ NANA Ns 


CTN 


io て て すすい ト 

て ぶ 5 」 か 本 
人 で Nb ww 
SN NN 
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TONE へ キサ ゴン ソケット 

人 角 穴 付き ボル ト は 、 頭 部 外 径 が 小さ く 、 ボ ル 
ト の 頭 に スパ ナ 等 を あて が う 空 聞 を 必要 と し な い 
特長 が ある た め 、 機 械 設計 に あたっ て 、 六 角 穴 付 
き ボ ルト の 使用 が 多く な っ て お り ま す 。 

この 頭 部 頂 面 に 六角 穴 を も っ た ボル ト を 締付け 
る に は 、 六 角 棒 レン チ が 使わ れ て いま す が 、 こ の 
公 角 棒 レ ンチ で は 作業 性 が 悪い た め 、 使 用 範囲 が 
広く て 、 作 業 性 の 良い TONE へ ヘキサ ゴン ソケット 
を 開発 し まし た 。 

TONE へ キサ ゴン ソケット は 、 ラ チェ ッ ト ハ ン 
ドル 及び その 他 の ハン ドル 用 具 の 組合 せ に より 、 
あら ゆる 個所 で の 締付け が 可能 に な り ま し た 。 


SET NO. 200, 


還 セッ ト 内 容 ( 差 込 角 12.7mm) 
品名 ・ 品 番 ・ 寸 法 (mm) 


3, 4, 5, 6, 8,10,12, 14。 17 


プラ ス ( 員 No.2 同等 品 
マイ ナス (GANo.100 同 等 品 ) 


へ キサ ゴン ソケット 


ドラ イ バ ー ソ ケッ ト 


と ラチ ェ ッ ト ハ ンド ル (No371) 
ソケット 用 ハン ドル エキ ステ ンション バー (No.321) 
クロ スパ バー (No.110) 


sEr No. に 42468O 


エン ジン ヘッ ド 用 


骨 セ ッ ト 内 容 ( 差 込 角 12 .7mm) 
品 名 


へ キサ ゴン ソケット 
(ロン グ タ イプ ) 


クロ スバ ー 


ロン グ タ イプ 


ドラ イ バ ー ソ ケッ ト 
時差 込 角 12.7mm 用 


| マイ ナス 
ー!OO 同 等 品 ) 


単位 mm 


57 


いく ら 優 秀 な オ を インパク トレンチ で あっ て も 、 ナ 

ッ ト の 着脱 工具 と し て 、 重 要 な 役割 を 果して いる 
ソケット が 粗悪 品 で あれ ば 、 作 業 の 合理 化 を 望め 

な い ば か りか 事故 の も と に な り ま す 。 

TONE イ ン パ クト 用 ソケット は 、 高 度 の 強 東 性 を 
具有 し て お り ま すか ら 優秀 性能 が 期待 で きま す 。 間 
TONE は ソケット サイ ズ 及 び ハ ンド ル 用 具 が 豊 
富 で 、 し か も 完全 に 標準 化 さ きれ て お り ま す の で 、 
あら ゆる イン パク トレ ンチ メー カー の 機種 に 適応 
し ます の で 、 よ り 高 い 作業 能率 が 期待 で きま す 。 


イン パク トレ ンチ 用 ソケット サイ ス 表 
(スタ ンダ ー ド タイ プ ) 

10 20 30 40 50 60 70W 
対辺 寸法 
6 一 23 哨 
10 乱 一 32 史 
17 乱 一 41 絢 


17 乱 一 63 史 


10 乱 一 27 物 


19 乱 一 36' 乱 


24 入 一 41 乱 


還 差 込 角 25 .4mm 用 


gg888 8 8888g 


ご つ > 


ぐ 1 


29 
30 
32 


36 
38 


ロン グ タ イ 
6A-19L 
21L 
22L 
23L 
24L 
26L 


32L 


36L 


38 


還 差 込 角 19.0mm 用 


52 


39 


52 


Sn 6 の 
で の 55 


1 


100 
100 
100 
100 


100 
100 


| 


sEr No.A=GO お 8 


ロン グ タ イプ 
差 込 角 19.0mm 用 


骨 セッ ト 内 容 
対辺 寸法 (W) 


19, 21, 22, 24, 26, 27, 30, 32, 


19.0 


還 差 込 朋 9 .5mm 用 単位 mm 


sEr No. 具 - 406 


ロン グ タ イプ 
差 込 角 12 .7mm 用 


還 セ ッ ト 内 容 
対 辺 寸 法 (mW 差 込 角 (mm) 
4 太 95 み 本 


12, 13, 


AE30-100 


40-075 
40-100 
40-150 


60-150 


80-200 


賠 イ ン パ クト 用 ユニ バー サル ジョ イン ト 


園 イ ン パ クト 用 アダ プター 


工具 は その 使用 時 に お ける 作業 能率 と 効果 に よ 
っ て 、 そ の 優劣 お が わか る べき も の で す 。 

TONE ス パナ は 絶対 的 な 条件 を 充 す べく 研究 、 
改良 され た も の で …… 今 まで に な い 軽 さ 、 今 まで 


に な い 薄 さ 、 今 まで に な い 強 さき を も っ て いま す 。 8 
長い 作業 に も 決し て つか れ な い 使 い 心地 の よさ 
で 、 作 業 能率 は グー ン と 高まり ます 。 。 


サイ ズ も 両面 に 記入 され 、 あ くま で も 使う 人 の 
身 に な っ て 追求 し た 機能 性 を そなえ て いま す 。 


シル バー スパ ナ セ ッ ト 内 容 


280 


対辺 寸法 
旬 


12X14 


14X17 | 17X19 | 19X21 ピコ 22X24 | 23X26 
@ に 


ふき マロ 


スス ンク ラド ト タ パ の 


剛 6 丁 組 シ ル バ ー ス パナ セッ ト 


し すう NFRG LSE 
本 な 9 


了 pr4 


C ro た > Ge の つか 


ピン 


サナ に で 1 f す ON だ ーー 了 の GL っ ロ 


圏 ロ ング スパ ナ 


LS - 0607 
0809 

0810 

1012 

1113 

1214 

1417 

1719 
作 1921 
2123 

| 2224 
2326 


LSB- 1214 
1618 
1920 
2224 
2528 
3032 


MS100 


8※8 10X10 11X11 
12X12 13X13 14※14 
17 X17 19X19 21 XX21 


22X22 


10※10 
13※13 


11X11 
14X14 


四 
、 
コ 
Tf 


メガ 


80 


今日 で は 、 機 械 工場 、 自 動車 整備 工場 は 無論 の 
と と 。 キー ナー ドラ テイ パー と し て は 直 可 欠 を な 信 工 
上 ど 音 入 まし ょ まう 。 

ボル ト ・ ナ ッ ト の そば に 障害 物 が あっ て も 自由 に 
締め 付け 出来 る よう に ハン ドル に 角度 を も っ て い 
る 単 能 工 具 で す 。 

TONE メ ガ ネ レ ンチ は 、 あ ら め ゆる 場合 の 使用 を 
想定 し 、 角 度 が 15 度 、45 度 の 2 種類 の 角度 が あり 
細く て 、 薄 く て 、 し か も 強い 力 と 、 な め ら か を な 機 
能 性 を も っ て いま す 。 


メガ ネ レ ンチ セッ ト 内 容 


プ さ 計 号 


17X19 | 19X21 


計 湯 は 緒 | 8x9 | 8 10 | 10X12 | ix13 | 12x14 | 14x17 
し 肖 妥 敵 
償 回 | 
和 


。 lp ae 生還 抽 隊 
| 人 | mo Lelslele 


11※13 12X14 
14※17 19※X22 24X27 


彫 8 丁 組 メ ガ ネ レ ンチ セッ ト 


8X9 10※12 11 X13 


14X17 19X21 22X24 
23X26 24X27 


還 3 丁 租 メガ ネ レ ンチ セッ ト 


10X12 14X17 19X21 


時 X 紫 


部 X 発 タ ※ 器 


還 メ ガ ネ レ ンチ 


M45-0809 
0810 
1012 
1113 
1214 
1417 
1719 
1921 
1922 
2224 
2326 
2427 


M45-1317 
1721 
1924 
2123 
2126 
2227 
2430 
2629 
2632 
2730 
2732 
2932 


還 メ ガ ネ レ ンチ 


MB45-1214 


3032 1618 

3235 2022 245 
3236 2425 286 
3541 2628 331 


3032 


10※12 


14X17 19X21 


周 メ ガ ネ レ ンチ 


M46-0809 
1012 
1113 
1214 
1417 
1921 


単位 mm 


145 


セッ ト 番 号 十 法 (mm) 
10※X12 11※13 12X14 
MI56 14X17 19X21 22X24 


10※12 
19X21 


11X13 
22X24 


14X17 


Wa los| 5 | | Tl 
6.5 


M15-1012 18 
1113 
1214 
1417 
1921 
2224 


この フレ アナ ッ ト レ ンチ は 、 プ レー キ パ イプ や 高圧 パイ プ な 
どの パイ プ を 締結 する た め の 袋 ナッ ト 用 の メガ ネ レ ンチ で 3 す $。 
角度 は 最も 使い よい 15" 形状 で 、 両方 向 に 使え る よう 設計 し て 
あり ます の で オー ル マ イ ティ に 使え ます 。 


賠 3 丁 組 フ レア ナッ トレ ンチ セッ ト 


、 セッ ト 番 号 | 0 


10X11(20 12X14 17X19 


トヨ タ ・ マ ツ ダ ・ ホ ンダ ・ い すゞ で ・ 


日 産 70 年 型 以降 全 乗用 車 
三菱 の 部 

日 産 70 年 型 以 前 全車 

ダイ ハツ の 一 部 

マツ ダ ・ 三 菱 の 部 
三菱 の 旧型 車 

いす で ゞ (高圧 用 ) 

いす で ゞ ・ 日 野 (高圧 用 ) 


三菱 ・ ダ イハ ツ の 部 


ドラ マリ バー 


っ ンチ 


上 ま 
か 
人 
m 1 
T 
壮 
1 
上 


べ 


最も 広範 囲 に 使用 され て いる 工具 で あり 、 今 日 
で は 、 機 械 工場 等 は 勿論 の こと 、 各 家庭 に お いて 
すら 常備 され て いる 工具 で あり ます 。 

それ だ け に 何より も 使い 易 さ が 要求 され る 工具 
と 閣 え まし よう 。 

FTONE、 モッ キー レッ チ 。、 プ ライ ヤー、 ペッ チ 、 
ドラ イ バ ー は 、 そ の 点 に 最も 留意 し 使う 人 の 立場 
補っ や 一 一 

理想 的 な 強 さ 、 最 適 の 硬 さ 、 高 い 精度 と 機能 性 
を 追求 し 設計 され て いま す 。 

使い 易 さ と 共に 粗い 使用 や 長期 の 酷使 に も 耐え る 
その 強度 と 耐久 性 は つと に 定評 の ある と ころ で す 。 


男 プラ イヤ ー 単位 mn 較 ウ オー ター ポン ププ ライ ヤー 単位 mm 


ーー ビーー ニ ーーーーーー つ (ーー ニー 
二 


時 強 カ ニッ バー = = 5:※ 。、。 こ . wie 還 ロ ング ノー ズ プ フイ ヤー ※ ぷ パパ WRm 


圏 ラ ジオ ペン チ 
本 9 


まき 


角 軸 プラ スチ ッ ク 柄 


っ 、、  ) 


頁 通 ド ライ バー (マイ ナス ) 


単位 mm 


上 司 貫通 ドラ イ バ ー (プラ ス ) 


単位 mm 


圏 スタ ビー ドラ イ / バー (デフ ス ) 単位 mm 
人 


89 


る oveYoou 


語 買 通 ド ライ バー (マイ ナス ) 


KB ホイ マル ナッ トレ フチ 


プロ フェ ッ シ ョ ナル な 工具 と し て 古く か ら ク と な め ら か な 使い 心地 と 耐久 力 に より 「TO 
自動 車 用 工具 と し て 使用 き ほれ て いま す が 、 わ NE の ホイ ルナ ッ ト レ ンチ …… TONE の ボッ 
ず か の 力 で 大 き な 働 き を 生み 、 併 せ て 、 迅 速 クス レン チ 」 と 専 問 家 の 間 で も 定評 を 得 て 、 か 
に 作業 目的 を 果 し 得 る 能率 的 を な 工具 で す 。 ね て より プロ 用 と し て 、 ユ ー ザ ー の 要望 に 応 
それ だ け に 何より も 強 弄 性 が 要求 され ます 。 える 効果 的 、 か つ 、 合 理 的 な 工具 と 、 愛 用 さ 
その 要求 に 耐え 得る TONE ならでは の すぐ れ て いま す 。 
れ た 素材 と 最高 の 技術 が 生み 出し た 高い トル 


韻 ポ イル リッ トピ ンダ 単位 mm 


nirarags 


31 
19 | 31 


圏 し 型 ホ イル ナッ トレ ンチ 


還 し 型 ホイ ルナ ッ ト レ ンチ (レバー 付 ) 単位 mm 


masslelsleI= 
LWR- の 19 280 
EE 


圏 クロ スリ ムレ ンチ 


ーー ツーmm や me と 


| 


同型 フレ ックス レン チ 単位 mm 


圏 T 型 ミ ーー 単位 mm 


製 品番 号 Li | 
TMH- 48 し 7。 780 220 


國 フレ ックス レン チ セ ッ ト 
セッ ト 番 号 


10, 12. 13, 14。17 
クロ スパ ー (CB30) 


差 込 角 


圏 フ レッ クス 型 プ ラグ レン チ 単位 mm 


品 番号 | S | W | p| p。| % | d | 
20 | 22 | 9.5 | 385 


3FP- 206| 20.6 | 9.5 | 26.5 


ま 0 ツ ITー 単位 mm 
に 9E る に WM 」 
27| 4 1 | le ll 


ユー ザー に と っ て 絶対 必要 で あり 、 必 要 か ら 、 直 れる べく し て 生ま れ た 工具 
これ が ト ネ パ ワー レン チ で す 。 


近年 建築 、 橋 梁 、 プ ラン ト 、 船 舶 、 電 力 な ど 各 
分 野 に お ける ボル ト 接 合 は 、 よ り 高 力 化 、 大 寸法 
化 の 方 向 を た どっ て お り ま す 。 し か も 締 付 精度 は 
正確 さ を 要 求 さ れる よう に な り ま し た 。 

従来 これ ら の 工具 と し て 、 打 撃 ス パナ ー、 イ ン 
パク トレ ンチ 、 油 圧 レ ンチ な ど が あり まし た が 、 
打撃 スパ ナー で は 、 発 生 で きる エネ ルギー に 限界 
が あり 、 安 全 性 に 於 て も 問題 が 残り ます 。 

イン パク トレ ンチ で は 大 型 化 し 作業 者 の 負担 も 
大 きく 、 騒 音 に よる 公害 も 問題 と を なっ て まい り ま 
し た 。 又 、 油 圧 レ ンチ は 油圧 発生 ユニ ッ ト が 必要 
な 為 、 高 価 と な り 手 軽 な 工具 と は 云え を ませ ん 。 

そこ で これ ら の 問題 を 満足 させ る 工具 が 必要 と 
な っ て まい り 、 安 全 性 が 高く 、 小 型 に て 大 エネ ル 
ギー (トル ク ) の 発生 が 可能 で あり 、 安 定 効率 が 
得 ら れ 、 電 気 や 圧縮 空気 も 必要 と し な い 、 し か も 
低 価格 、 こ ん な 工具 を 作る べく 努力 し た 結果 生ま 
れ た 工具 こそ バト ネ ・ パ ワー レン チ 、 で あり まる 


財 強力 パ ワー レン チ 瑞 超 強力 パワ ー レ ンチ (P シ リー ズ ) 


に まま 


財 強力 パワ ー レ ンチ 


Lalwslzlmelxl g 
想 四 = 下 WirPimimprazlig== 


附属 品 : 6-100 8-300 に つい て は 、 ラ チェ ッ ト ハ ンド ル 、 反 力 受け 、 六 角 欄 レン チ 、 メ タル ケー ス 付 き 


8-30OB 訂 体 の あめ) 


トル ク 締 付 効 率 は 80% 土 7.5% で す の で 人 力 X 増 力 比 X80 欠 三 出 力 4 と む え ド さ 【 


※ 強 力 パ ワー レン チ の 最大 トル ク 以 上 を 必要 な 場合 、 ま た は 締付け トル ク を 厳し 


く 規 制す る 必要 の ある 場合 に は 、P シ リー ズ を こ ご 利 用 くだ さい 。 


入力 部 差 込 角 | 出力 部 差 込 久 | 全長 寸法 | 重 量 
外 径 SH C D | WW 反 カ 98 


97 


入力 部 差 込 角 | 出力 部 差 込 角 | 全長 寸法 | 重 量 
( 棟 準 反 


12- 120OP 1200 


(20- 1 8OOP) 


(1800) 


附属 品 : ラ チェッ ト ハ ンド ル 、 反 力 受 け ( 標 準 品 )、 六 角 権 レン チ 、 メ タル ケー ス 付 き 


備 考 :12-1200p は 出力 台 動 部 63.5mm 角 を 附属 品 と し て セッ ト 到 し て な り ま す 
12-1200p の 38.1mm 角 出力 駆動 部 を 取り ば ず し 、 出 力 駆動 部 63.5mm 角 を 取り つけ て 頂き ます と 、 
最大 トル ク 1800kg Fm 迄 ご 使用 捉 能 と な り 、 よ り 山 広い 川 進 に ご 利用 寿 え ます 


き 新生 効 入 は 85 る レス 1 入力 ※ 増 力 比 X85 多 三 引 6 か 


Jt ワ ー レ ンチ ヂ の 特長 


] 
2 


独り で 全く 安全 に 、 動 力 を 必要 と せ ず 、 強 力 な 
ボル ト ・ ナ ッ ト の 締付け 、 取 り 外 し が 出来 ます 。 


色々 な 場所 で サビ 付い た ボル ト ・ ナ ッ ト も キズ 
付け る こと な く 容 易 に 強力 な パワ ー で ゆる め る 
こと が 出来 ます 。 


主要 部 に は 高 強 勤 合金 鋼 を 使用 し 、 最 適 の 熱 処 
理 を 施し て あり ます の で 、 高 トル ク で の 長期 使 
用 も 安全 で あり ます 。 


P シ リー ズ に つい て は 能力 に お ける 余裕 ある 設 
計 に て 製作 され て お り ま す の で 特に 長寿 命 で ご 
ざい ます 。 


入力 軸 に ワン ウエ ー ク ラッ チ を 使用 し て お り ま 
す の で 締 付 方 向 の ロス が な く 能 力 効 率 が 良い 。 
(P シ リー ズ ) 


効率 の 変化 が 小さ く 、 長 時 間 使用 し て も 効率 の 
変化 が な い の で 、 入 力 側 に トル クレ ンチ を 使用 
すれ ば 正確 な 出力 確認 出来 ます 。(P シ リー ズ ) 


定位 レバ ー は 標準 品 で も 色々 な 場所 に 適合 する 
よう に 設計 され て いま す が 、 特 殊 な 定位 レバ ー 
を 使用 する 場合 に も 取付 、 取 り は ず し が 簡単 な 
フラ ンジ 接合 に し で て あり ます 。 

尚 、 オ プシ ョ ン と し て 葉 型 定位 レバ ー も 用 意 し て 
あり ます (P シリ ー ズ ) 


1200P 型 に 限り 出力 軸 の 取 替 に より 1,800kgf-m 
の トル ク 迄 御 使 用 願え ます 。 


万 一 の 場合 の サー ビス は 当社 営業 所 、 ト ネ 代 理 
店 、 ト ネ 特 約 店 、 ト ネ 販 売店 が 全国 くま な く お 
受け 致し て お り 潮 す ち 。 


同機 種 の 選定 方 法 
パワ ー レ ンチ を 使う こと に な っ た が …… 
どの 機種 が 便利 で ある か ? 


大 は 小 を 兼ね る と いう 考え で 、 あ まり に も 対象 
作業 条件 より も 大 きす ぎる 機種 が ユー ザー で 使用 
され る と 


寸法 が 大 きい の で 吐 場 所 に よっ て は 入ら な い 。 
重 い の で 叶 扱 い に く い 。 
減速 此 が 大 きい の で 虹 能 率 が わる い 。 


と いう こと に な る 。 ま た あま り に も 締付け に 必要 
を ギリ ギリ の トル ク の 能力 の 機種 を 選択 し た 場合 、 
一 般 に ボル ト を 紅 め る と き は ネジ 部 の 傷み や 灸 発 
生 な どの た め に 締付け の と きよ り 20 一 30% 大 きい 
力 ( ト ルク ) を 必要 と する の が 普通 を の で 、 紅 め る 
作業 で は 間に合わ な く な る 。 し た が っ て 、 ユ ー ザ 
一 の 必要 の 最高 締 付 ト ルク より も 30 多 ぐら い 高 め 
の トル ク を 考慮 し て 機種 の 選定 を 行う こと 。 


例え ば 最高 締 付 ト ルク が 550kgf-m な ら ば 推 せ ん 
機種 は 600P 型 で は な く 550X1.3 ニ 715Kgf-m と な 
り 1200P 型 と いう こと に な り ま す 。 


尚 、 ユ ー ザ ー で 締 付 ト ルク が わか ら な いと き は 、 
* ボル ト 径 と トル ク 、 に つい て の 参考 図表 か ら 算 
出し て 下さ きい 。 


同 最 高 締 付 ト ルク 一 覧 表 


SS41 kgf・m 


あら ゆる 孔径 の 精密 な 仕上 げに - 一 一 一 

あら ゆる エン ジン の 弁 座 の 修正 に 一 一 

鋭い 切れ 味 を ほこ る TONE の スパ イラ ルリ ー マ 
/ バ ルフ シー トカ ッ タ ー 

優秀 な 切れ 味 は TONE 独 特 の 工法 に より 作業 中 
の トラ ブル を 追放 し まし た 。 

角度 の 正確 さと 安定 性 は 、 セ ンタ ー に 決し て 狂 


い を 生み ませ ん 。 
高い 強度 と 耐久 性 こそ TONE の ほこ り 、 刃 部 の 
硬度 は 抜群 で す 。 


アジ ャ スト の 容易 さ は 即ち 使用 の 簡便 性 に より 、 
手軽 る に 能率 的 な 作業 が 進め られ ます 。 


スパ イラ ルリ ー マ 


膨張 寸法 
直径 の co 


14.00 
15.00 
16.00 
17.00 
18.64 
20.00 


ュー 


21 21 370 10)5 21 .0⑩ 
22 22 370 105 22.00 
23 23 372 ・ 107 23.00 
23.4 23.4 372 107 っ 23.40 
25 25 375 100) 25.00 
28 28 420 115 28.00 

| 35 35 425 120 35.00 10 

38.1 38.1 425 125 38.10 10) 

40 40 425 125 40.00 12 

45 45 445 125 45.000 14 
50.00 


Cm 
cn 
<n 
| 


に 


小型 

小型 
由 ・ 
申 ・ 
中 ・ 
中 ・ 
中 ・ 
中 ・ 


大 型 
大 門 
大 型 
大 弄 
大 型 
大 型 


大 型 


敵 
用 パイ ロ 
0 


小型 

小 和 

小型 
申 ・ 
中 ・ 
中 ・ 
中 
中 P 
中 ・ 


L 
較 バル ブシ ー ト 75* カ ッ タ ー 
1 
Pd 
パル ブ ガ イ ド 全 長 | パル ブ ガ イ ド 
2 180 2 
180 
| a 
| 
ト 
| 
| 
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高 カ リ レ ク シャ ー ボ ルト に 、 新 し い 用 途 を 提供 する 


ト ネ ン ャ ー レ ンチ 


ト ネ 5 一 22Es 


709jIQ05 


9 』0(1 
! 1i91izgl 


お イ 


ド 図 寸法 表 中 ( 


を 60 本 


ネ シ ャ ー レ ンチ 
] ト ネ S-20H | トト ネ S 一 24H 


M16 | 20 


) 内 二 法 は ト ネ S 一 24H の 寸法 を 示す 


高 カ トル ク ・ シ ャ ー ボ ルト と は 一 一 
圏 シ ャ ー ボ ルト 自体 が 締付け トル 
ク を 制御 する の で 、 ト ルク 管理 が 
容易 に で きま す 。 

国 繕 付け 時 間 は 従来 の 高 カ ボル ト 
に 比べ て 、 細 以下 で すか ら 5 工期 を 
短縮 で きま す 。 

圏 締付け 完了 の シャ ー ボ ルト は テ 
ー ル が な い の で 是 視 で 検査 が で き 
ます 。 

園 締付け 反 力 を シャ ー ボ ルト の テ 
ー ル に よっ て 受け る の で 、 ボ ルト 
は 共 回 り し ませ ん 。 

園 星 音 が あり ませ ん 。 

園 締 付 機 を 調節 する 必要 が あり ま 
せん 。 

圏 締付け 忘れ が あり ませ ん 。 


文 ト ネ シ ャ ー レ ンチ ・ 増 力 器 、 サ イド レン チ は 、 販 売 に 当っ て 技術 的 説明 や アフ ター サー ビス の 都合 上 、 販 売店 が 異な り ま す の で ご 


注意 願い ます 。 


ほとん どの 大 型 工事 現場 で 使用 され 
て いる 高 カ トル ク ・ シ ャ ー ボ ルト を 
小 規 模 工事 に も 使用 し て いた だ ける 
よう 、 小 型 、 軽 量 、 安 価 を 実現 し ま 
し た 。 


上 財 利用 範囲 が 広い 

ト ネ S 一 20Es は 、M16・M20、F11 
まで の 2 つの 主要 サイ ズ を カバ ー す 
る ユー ザー サイ ド の レン チ で す 。 
目 軽 量 小型 
M20・F 11T に 使用 で き 、 本 体重 量 
は 5.5kg と 軽量 で す 。 


財 各 社 の 高 カ トル ク ・ シ ャ ー ボ ルト 
に 使用 可能 

TC ボル ト 、TS ボル ト 、 ト ルコ ン ボ 

ルト 、SS ボル ト 、NK ボル ト 等 に 使 

用 で きま す 。 


届 ナ メリ 防止 装置 付 

ボル ト の 締付け 失敗 が あり ませ ん 。 
軒 チ ッ プ 排出 装置 付 

ナメ リ 防 止 装置 を 備え た 上 に 、 さ ら 
に チッ プ 排 出 装置 を 備え た 高級 設計 
で まぁ 

周 タ フ な モー ター を 搭載 

モー ター は 芝浦 SS を 採用 。 特 殊 耐 
熱電 線 、 摩 耗 の 少な い 歯 車 、 高 級 グ 
リー ス を 使用 し て いま す の で 、 面 久 
性 に 優れ た 直 巻 整流 子 モ ー タ ー で す 。 
上 優れ た 耐久 力 

スラ スト 荷重 に 対す る 対策 (イン ナ 
ー ソ ケッ ト の スプ ライ ン 化 や ベア リ 
ング に よる 荷重 受 、 PAT. P) を 施し 
て いま す 。 摺 動 部 の 対策 特殊 鋼 の 
採用 と 当社 独自 の 熱処理 で 万 全 を 期 
も で ば ます 。 


ト ネ S-20ES 


仕様 


名 称 電動 シャ ー レ ンチ 
型式 
対称 ボルト 
電 圧 
最大 電流 10A 


無 負 荷 回 転 数 
稔 重量 (ソケット 含 ) 5.5kg 


附 


ト ネ S 一 20ES 
M20 M16 
100V 


14rpm。 


馬 品 


1. 


銅製 収納 逢 1 個 


. 交換 用 カー ボン ブラ シー 組 


・ 分 解 工具 一 式 


。M16 M20 イン ナー ソケット 各 1 ケ (2 ケ ) 


に こ 衝 きい 瑞生 ご 】 


障 
中 


ト ネ S-22ES 


。M16 M20 アウ ター ソケット 各 1 ケ (2 ケ ) 


属 品 
銅製 収納 箱 1 個 


交換 用 カー ボン ブラ シー 組 


、 分解 工具 一 式 


の | 」 の の 」S 


。M16 M20 M22 イン ナー ソケット 各 1 ケ ( 3 ケ ) 


。 M16 M20 M22 アウ ター ソケット 各 1 ケ (3 ケ ) 


(ショ ー ト ソケット 装備 寸法 ) 


215 ー ゴ 


エ ジ ェ クト ボタ ン s*、- d 
トリ ガー スイ ッ チ = -( 


慎 ナ メリ 防止 装置 (PAT. P) 


イン ナー ソケット の 不 完全 押入 に よる チッ 
プ 部 の ナメ リ を 完全 に 防止 し ます 。 


一 A 図 で は イン ナー ソケット は 後退 で きま 222 ょ 


せん 。 

屋 B 図 の よう に チッ プ が 完全 に 入っ た こと 
を ロッ ク 用 アン ビル (L) が 確認 する と ロッ 
ク が 解け て イン ナー ソケット が 後退 する 。 
圏 C 図 の よう に イン ナー ソケット が 後退 す 
る こと に より 、 ア ウタ ー ソ ケッ ト が 隊 合 す 
る 。 従っ て チッ プ 部 の ナメ リ が 完全 に 防げ 
ます 。 


の あー 
ソケット 
ロッ ク 用 ギン ポッ ー 
アン ビル (L) ソケット 


アウ ター 
ソケット 


6 イン ナー 一 一 一 
ソケット 


ロッ ク 用 
アン ピル 【(L) 


ロッ ク 妊 
アン ビル (L) 


アウ ター 
ソケット 


ト ネ S-22E | 451 


附属 品 
。 鎖 製 収 納 箱 1 個 

、 交 換 用 カー ボン ブラ シー 組 

。 分解 工 具 一 式 

。M16 M20 M22 イン ナー ソケット 各 1 ケ (3 ケ ) 
。M16 M20 M22 アウ ター ソケット 各 1 ケ (3 ケ ) 
※ 上 記 標準 品 以外 に ロン グ タ イプ ・ ソ ケッ ト も ご ざい ます 。 


m (ちの DO| 一 


ト ネ S-24E 


附属 品 
1. 銅製 収納 箱 1 個 
2. 交換 用 カー ボン ブラ シー 組 
| 3. 分 解 工 具 一 式 
4. M22 M24 イン ナー ソケット 各 1 ケ (2 ケ ) 
5. M22 M24 アウ ター ソケット 各 1 ケ (2 ケ ) 
※ 改 良 の た め 予 告 な し で 設計 変更 を する こと が あり ます 。( 全 機種 ) 


』 


電動 ボル ト 締 付 機 用 増 力 器 
各 業 界 に お ける 大 ・ 中 サイ ズ の 強 
カボ ルト の 着脱 に 対し て 電動 ボル 
ト 締 付 機 の 増 力 器 と し て 利用 きれ 


ト ネ ・ ダ イナ ミッ クレ ンチ 
較 小型 軽 曲 で 1 人 で 作業 が 出来 る 。 
較 注 中 、 小 径 設計 な の で 普通 の イ 
ン パ クト レン チ 、 パ ワー レン チ が 
使え な い 狭 い 場 所 で の ボル ト 締 付 
に 最適 。 

圏 ボ ックス レン チ 、 片 ロレ ンチ は 
ナッ ト サ イ ズ に 合わ せ 取 杯 出来 る 。 
圏 作 動 は スム ー ズ で 振動 が 少な い 
の で 作業 者 が 疲れ ませ ん 。 


出力 側 の 反 力 受け レバ ー 


一 取付 ボル ト 


司 増 力 問 


8 一 180 5 4.6 | 由 力 友 カ 受け レバ 
ー180PX 180 82 155 (19 4kg |1:4.6 | 出力 反 力 受け レバ ー。 
六角 棒 レン チ 。 
12 一 350PX | 350| 104 38.1" 4 | 軸 全 人 け セ 7K 
170 (1 8kg |1:4 出力 反 力 受け レバ ー。 
っ 六角 棒 レ ンチ 。 
12 一 500PX | 500 | 139 38.1~ 0 
185 129 13kg |1:5 出力 反 力 受け レバ ー。 
2 六角 棒 レン チ 。 
20 一 1500PX | 1500 | 2 2 EE か サー 
1 00 255 (22 4kg |1:16 | 出力 反 力 受け レバ ー。 
を 大 角 棒 レン チ 。 
20 一 2500PX | 2500 | 27 63.5 リ | EE も 
0 | 283 | のり 81.5kgl1:25 | 出力 反 力 受 け レ バー。 
2 | 六角 棒 レ ンチ 。 ] 
32-5000PX| 5000 | 400 | 500 9 SR 
(4 | 1:52.8 出力 反 力 受け レバ ー。 
| 六角 棒 レ ンチ 。 
メタ ルケ ー ス 
300PX 1:12.4 | 出力 反 力 受け レバ ー。 
大 角 棒 レン チ 。 


rm| 史 | デー | 選 | の デビ to | | | で の 
く の ビ つ で 


(単位 : mm) 


ボル ト 径 
ジ | ウイ ッ ト ネ ジ 


ド 
1! の 
Co | @?2 


105 


二 面 幅 
ウイ ッ ト ネ ジ 
| 
に 
較 較 陣 綿 
に 
靖 敵 | 
1 
し 
21 


や 
に 
ィ 


面 幅 寸 


よる 六角 


に ピコ 
ココ 


(の 
5 


ボル ト 径 基準 ( 


( ) を つけ た 数 値 は HHJIS の も の で 、 そ の 左 の 数 値 は 新 』IS で 改正 きれ た 数 値 で す 


ト 
CO 
8 還 に 
テ 且 | 且 


友 上 表 中 、 


イン チミ リ 挨 算 表 


1 時 三 25.40mm 1 mm 三 0.03937 叶 


5: 25.400| 50.800| 76.200| 101.600 127.000| 152.400| 177.800| 203.200| 228.600| 254.000| 279.400| 304.800 
0.397| 25.797| 51.197| 76.597| 101.997 127.397| 152.797| 178.197| 203.597| 228.997| 254.397| 279.797| 305.197 
0.794| 26.194| 51.594| 76.994| 102.394 127.794| 153.194| 178.594| 203.994| 229.394| 254.794| 280.194| 305.594 
1.191| 26.591| 51.991| 77.391| 102.791 128.191| 153.591| 178.991| 204.391| 229.791| 255.191| 280.591| 305.991 


2 26.988| 52.388| 77.788| 103.188| 128.588| 153.988| 179.388| 204.788| 230.188| 255.588| 280.988| 306.388 
.984 27.884| 52.784| 78.185| 103.585 128.985| 154.385| 179.785| 205.185| 230.585| 255.985| 281.385| 306.785 
-381 27.781| 53.181| 78.581| 103.981 129.382| 154.782| 180.182| 205.582| 230.982| 256.382| 281.782| 307.182 
・778| 28.178| 53.578 78.978| 104.378 129.778| 155.178| 180.578| 205.979| 231.379| 256.779| 282.179| 307.579 


.175| 28.575| 53.975| 79.375| 104.775| 130.175| 155.575| 180.975| 206.375| 231.775 257.176| 282.576| 307.976 
3.572| 28.972| 54.372| 79.772| 105.172| 130.572| 155.972| 181.372| 206.772| 232.172| 257.572| 282.972| 308.372 
・969| 29.369| 54.769| 80.169| 105.569 130.969| 156.369| 181.769| 207.169| 232.569| 257.969| 283.369| 308.769 
・366| 29.766| 55.166| 80.566| 105.966 131.366| 156.766| 182.166| 207.566| 232.966| 258.366| 283.766| 309.166 


1 

1 

2 

2 

3 

3 

3 

1 

4 30.163 80.963| 106.363 131.763| 157.163| 182.563| 207.963| 233.363| 258.763| 284.163| 309.563 
5.159| 30.559| 55.959| 81.360| 106.760 132.160| 157.560| 182.960| 208.360| 233.760| 259.160| 284.560| 309.960 
5.556| 30.956| 56.356| 81.756| 107.156| 132.557| 157.957| 183.357| 208.757| 234.157| 259.557| 284.957| 310.357 
5.953| 31.353| 56.753| 82.153| 107.553| 132.953| 158.353| 183.753| 209.154| 234.554| 259.954| 285.354| 310.754 
6 

6 

7 

7 

人 

8 

8 

9 

9 

9 


鶴 苺 


貞 殖 記 


EESSSES 


ES 


31.750 こ 82.550| 107.950 133.350| 158.750| 184.150| 209.550| 234.950| 260.351| 285.751| 311.151 
-747| 32.147| 57.547| 82.947| 108.347 133.747| 159.147| 184.547| 209.947| 235.347| 260.747| 286.147| 311.547 
-144| 32.544| 57.944| 83.344| 108.744| 134.144| 159.544| 184.944| 210.344| 235.744| 261.144| 286.544| 311.944 
・541 32.941| 58.341| 83.741| 109.141| 134.541| 159.941| 185.341| 210.741| 236.141| 261.541| 286.941| 312.341 


33.338 6 84.138| 109.538 134.938| 160.338| 185.738| 211.138| 236.538| 261.938| 287.338| 312.738 
.334| 33.734| 59.134| 84.535| 109.935| 135.335| 160.735| 186.135| 211.535| 236.935| 262.335| 287.735| 313.135 
・731| 34.131| 59.531| 84.931| 110.331| 135.732| 161.132| 186.532| 211.932| 237.332| 262.732| 288.132| 313.532 
.128| 34.528| 59.928| 85.328| 110.728| 136.128| 161.528| 186.928| 212.329| 237.729| 263.129| 288.529| 313.929 


SSSSS 


SS 


・ 34.925 ・92 85.725| 111.125 136.525| 161.925| 187.325| 212.725| 238.125| 263.526| 288.926| 314.326 

-922| 35.322| 60.722| 86.122| 111.522 136.922| 162.322| 187.722| 213.122| 238.522| 263.922| 289.322| 314.722 
10.319| 35.719| 61.119| 86.519| 111.919| 137.319| 162.719| 188.119| 213.519| 238.919| 264.319| 289.719| 315.119 
36.116 86.916| 112.316| 137.716| 163.116| 188.516| 213.916| 239.316| 264.716| 290.116 


e 36.513 87.313| 112.713| 138.113| 163.513| 188.913| 214.313| 239.713| 265.113| 290.513 
11.509| 36.909 62.309| 87.710| 113.110| 138.510| 163.910| 189.310| 214.710| 240.110| 265.510| 290.910| 316.310 
11.906| 37.306| 62.706| 88.106| 113.506 138.907| 164.307| 189.707| 215.107| 240.507| 265.907| 291.307| 316.707 
37.703 88.503| 113.903 139.303| 164.703| 190.103| 215.504| 240.904| 266.304| 291.704 


8 38.100 : 88.900| 114.300| 139.700| 165.100| 190.500| 215.900| 241.300| 266.701| 292.101 3 
13.097| 38.497| 63.897| 89.297| 114.697| 140.097| 165.497| 190.897| 216.297| 241.697| 267.097| 292.497| 317.898 
13.494| 38.894| 64.294| 89.694| 115.094| 140.494| 165.894| 191.294| 216.694| 242.094 267.494| 292.894| 318.294 
39.291| 64.691| 90.091| 115.491| 140.891| 166.291| 191.691| 217.091| 242.491| 267.891| 293.291| 318.691 


39.688 6 90.488| 115.888| 141.288| 166.688| 192.088| 217.488| 242.888| 268.288| 293.688| 
14.684| 40.084| 65.485| 90.885| 116.285| 141.685| 167.085| 192.485| 217.885| 243.285| 268.685| 294.085| 319.485 
15.081| 40.481 65.881| 91.281| 116.681| 142.082| 167.482| 192.882| 218.282| 243.682| 269.082| 294.482| 319.882 
40.878 91.678| 117.078| 142.478| 167.878| 193.279| 218.679| 244.079| 269.479| 294.879| 3 


6 引 1 .275 3 92.075| 117.475) 142.875| 168.275| 193.675| 219.075| 244.475| 269.876| 295.276| 320.676 
16.272| 41.672| 67.072| 92.472| 117.872| 143.272| 168.672| 194.072| 219.472| 244.872| 270.272| 295.672 321.073 
16.669| 42.069| 67.469| 92.869| 118.269| 143.669| 169.069| 194.469| 219.869| 245.269| 270.669| 296.069 321.469 
17.066 42.466| 67.866| 93.266| 118.666| 144.066| 169.466| 194.866| 220.266| 245.666| 271.066| 296.466| 321.866 


42.863 93.663| 119.063| 144.463| 169.863| 195.263| 220.663| 246.063| 271.463| 296.863| 322.263 
17.859| 43.259| 68.660| 94.060| 119.460| 144.860」 170.260| 195.660| 221.060| 246.460| 271.860| 297.260| 322.660 
18.256| 43.656 69.056| 94.456| 119.856| 145.257| 170.657| 196.057| 221.457| 246.857| 272.257| 297.657| 323.057 
44.053 6 94.853| 120.253| 145.653| 171.053| 196.454| 221.854| 247.254| 272.654| 298.054| 323.454 


が 44.450 6 95.250| 120.650| 146.050| 171.450| 196.850| 222.250| 247.650| 273.051| 298.451 N 
19.447| 44.847| 70.247| 95.647| 121.047 146.447| 171.847| 197.247| 222.647| 248.047| 273.447| 298.847| 324.248 
19.844| 45.244| 70.644| 96.044| 121.444| 146.844| 172.244| 197.644| 223.044| 248.444| 273.844| 299.244| 324.644 
45.641 96.441| 121.841| 147.241| 172.641| 198.041| 223.441| 248.841| 274.241| 299.641| 32 


8 46.038 96.838| 122.238| 147.638| 173.038| 198.438| 223.838| 249.238| 274.638| 300.038 > 
21.034| 46.434| 71.835| 97.235| 122.635| 148.035| 173.435| 198.835| 224.235| 249.635| 275.035| 300.435| 325.835 
21.431| 46.831| 72.231| 97.631| 123.031| 148.432| 173.832| 199.232| 224.632| 250.032| 275.432| 300.832| 326.232 
21.828| 47.228 : 98.028| 123.428| 148.828| 174.228| 199.629| 225.029| 250.429| 275.829| 301.229| 326.629 


22.225| 47.625| 6 98.425| 123.825| 149.225| 174.625| 200.025| 225.425| 250.825| 276.226| 301.626| 327.026 
22.622| 48.022| 73.422| 98.822| 124.222| 149.622| 175.022| 200.422| 225.822| 251.222| 276.622| 302.022| 327.423 
23.019| 48.419| 73.819| 99.219| 124.619| 150.019| 175.419| 200.819| 226.219| 251.619| 277.019| 302.419| 327.819 
23.416| 48.816 5| 99.616| 125.016 150.416| 175.816| 201.216| 226.616| 252.016| 277.416| 302.816 


23.813| 49.213| 3 100.013| 125.413| 150.813| 176.213| 201.613| 227.013| 252.413| 277.813| 303.213 N 
24.209| 49.609| 75.010| 100.410| 125.810| 151.210| 176.610| 202.010| 227.410| 252.810| 278.210| 303.610| 329.010 
24.606| 50.006| 75.406| 100.806| 126.206| 151.607| 177.007| 202.407| 227.807| 253.207| 278.607| 304.007| 329.407 
25.003| 50.403| 75.803| 101.203| 126.603| 152.003| 177.403| 202.804| 228.204| 253.604| 279.004| 304.404 


1 
3 
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